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YRKANDEN

SWEP International AB (SWEP) har yrkat att Patent- och marknadséverdomstolen,

med dndring av det 6verklagade beslutet, i forsta hand ska upprétthalla det svenska
patentet med nummer 1651661-9 (publiceringsnummer SE 540 384 C2) i beviljad
lydelse (huvudyrkandet) och i andra hand med patentkrav bendmnda hjélpyrkande I
(bilaga 1 respektive bilaga 2 till det 6verklagade beslutet). SWEP har i tredje hand
yrkat att Patent- och marknadsoverdomstolen ska faststilla det dverklagade beslutet,
dvs. att patentet ska uppritthallas med patentkrav benimnda hjalpyrkande II (bilaga 3
till det 6verklagade beslutet). SWEP har subsididrt yrkat att patentet ska uppratthallas
med ndgon av de uppsittningar patentkrav som bendmnts hjilpyrkande III-XIV, att

provas 1 nimnd ordning (bilaga B).

Alfa Laval Corporate AB (Alfa Laval) har yrkat att Patent- och marknadséverdom-

stolen, med dndring av det 6verklagade beslutet, ska upphiva patentet och har motsatt
sig att patentet uppritthélls 1 enlighet med SWEP:s huvudyrkande eller nagot av
hjidlpyrkandena [-XIV.

PARTERNAS TALAN I PATENT- OCH MARKNADSOVERDOMSTOLEN

SWEP har aberopat samma grunder som i Patent- och marknadsdomstolen, dvs. att

samtliga yrkanden uppfyller patenterbarhetsvillkoren.

Alfa Laval har, for huvudyrkandet, aberopat samma grunder som i Patent- och

marknadsdomstolen, dvs. att uppfinningen saknar nyhet och uppfinningshojd.

Vad giller hjidlpyrkandena har Alfa Laval anfort att uppfinningen enligt hjélpyrkande I
saknar nyhet, att uppfinningen enligt samtliga hjdlpyrkanden saknar uppfinningshéjd,
att patentkrav 1 enligt samtliga hjidlpyrkanden omfattar ndgot som inte framgick av
ansdkan pd ingivningsdagen (dvs. saknar stdd 1 grundhandlingarna) samt att patent-

krav 1 enligt hjdlpyrkandena III, IV och IX—XIV ér otydliga.

Parterna har utvecklat sin respektive talan pa i huvudsak samma sétt som 1 Patent- och

marknadsdomstolen. Alfa Laval har, vad géller hjilpyrkande I, i Patent- och
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marknadsoverdomstolen angett att mothéllet D6, som enda dokument, aberopas mot

uppfinningens nyhet.

UTREDNINGEN

Parterna har aberopat samma bevisning som i Patent- och marknadsdomstolen

(beslutet s. 2, 3 och 18).

Patent- och marknads6verdomstolen har hallit sammantride.

PATENT- OCH MARKNADSOVERDOMSTOLENS SKAL
Utgangspunkter for domstolens bedomning

Tillamplig patentlag

En ny patentlag (2024:945) trddde 1 kraft den 1 januari 2025. Enligt 6vergangs-
bestimmelserna ska den nya lagen tillimpas dven pa patent som har meddelats fore
ikrafttradandet (punkt 3), medan den upphévda patentlagen (1967:837) fortfarande
géller 1 fraga om bl.a. forutséttningarna for meddelande av patent och handlaggningen

av en patentansdkan, om ansdkan har gjorts fore ikrafttradandet (punkt 4).

Ett beslut om bifall till en patentansdkan far laga kraft omedelbart. Om ndgon annan én
sOkanden dr missndjd med beslutet om bifall till en patentansdkan kan den personen
sOka dndring av beslutet genom att gora en invindning mot det meddelade patentet.
Om Patent- och registreringsverket avslar invindningen, kan invindaren klaga pa det

beslutet. (Se prop. 1993/94:22,s. 45.)

Som angetts ovan ska alltsé den nya patentlagens bestimmelser som huvudregel
tillimpas dven pa patent som har meddelats enligt dldre bestimmelser. For att undvika
osidkerhet for sokande bor, enligt motiven, ansdkningar som limnats in men énnu inte
avgjorts ndr den nya lagen trider i kraft dock avgoras enligt dldre bestimmelser sdvitt
avser ansOkans handldggning och forutsittningarna for meddelande av patent. (Se

prop. 2023/24:150, s. 124 under rubriken Overgingsbestimmelser.)
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Av forfattningskommentaren till 6vergédngsbestimmelserna i den nya patentlagen
framgér foljande. Huvudregeln innebér t.ex. att de nya bestimmelserna dven blir
tillimpliga i mél och drenden om invindning och patentbegriansning som inte har
avgjorts fore ikrafttradandet av den nya lagen. Undantag fran regeln finns i fjérde
punkten. Enligt den fjdrde punkten ska ansdkningar som har gjorts men inte slutligt
avgjorts fore ikrafttradandet behandlas enligt dldre bestimmelser. (Se a. prop, s. 213.)

Patent- och marknadsoverdomstolen konstaterar att undantaget i 6vergangsbestam-
melsernas punkt 4 avser forutsittningarna for meddelande av patent. Fragan dr om
detta endast avser tiden fore patentmeddelandet eller om det d&ven avser forutsittningar
for att t.ex. upprétthélla ett patent efter invindning. I propositionen till den nya
patentlagen nimns inte ndgon situation nér en invindning mot ett patent, som
meddelats fore ikrafttrddandet, ska provas enligt dldre bestimmelser. (Se a. prop.)
Patent- och marknadsoverdomstolen kommer dérfor, i likhet med vad domstolen
uttalade i sitt beslut den 3 november 2025 i mal nr PMA 9508-24 men till skillnad frin
vad domstolen uttalade i sitt beslut den 13 maj 2025 i mal nr PMA 8442-24, till
slutsatsen att dvergdngsbestimmelserna maste innebira att den nya patentlagen ska
tillampas 1 pagaende invdandningsdrenden avseende patent som meddelats fore den nya
patentlagens ikrafttrddande. I foreliggande drende ska alltsd den nya patentlagen

tillimpas.

Den nya patentlagen innebdr inte nagra genomgripande fordndringar 1 forhdllande till
vad som hittills har gillt (se prop. 2023/24:150, s. 124). I den upphdvda patentlagen
anges invindningsgrunderna i 25 § forsta stycket medan de i den nya patentlagen
anges 1 8 kap. 4 § 1-4. Av punkten 2 i den senare paragrafen foljer att ett patent ska
upphdvas om det har meddelats trots att villkoren for patenterbarhet i 2 kap. inte &r
uppfyllda, dvs. bl.a. om patentet saknar nyhet eller uppfinningshdjd. Vidare ska, enligt
punkten 3 i samma paragraf, ett patent upphidvas om det omfattar ndgot som inte
framgick av anskan pd ingivningsdagen. I forfattningskommentaren uttalas att para-
grafen i1 den nya patentlagen i huvudsak motsvarar 25 § forsta stycket i den upphdvda
patentlagen (se a. prop., s. 163). Invindningsgrunderna vad giller uppfinningens nyhet

och uppfinningshdjd samt att patentet inte far omfatta nagot som inte framgick av
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ansdkan pa ingivningsdagen &r saledes i sak ofordndrade i forhillande till den

upphévda patentlagen.

Provningsordningen

Patent- och marknadséverdomstolen kommer i det foljande att prova invindningarna
mot patentet 1 samma ordning som Patent- och marknadsdomstolen gjort 1 sitt beslut.
Det innebér att domstolen inleder med att préva om patentet kan upprétthéllas sa som
det har beviljats (huvudyrkandet). Om sa inte ar fallet kommer domstolen att prova om
patentet kan upprétthéllas med patentkrav enligt ndgot av hjélpyrkandena I-XIV, i

nidmnd ordning.

Huvudyrkandet

Lodmaterialet enligt patentets krav 1

Patentets krav 1 avser ett I[odmaterial (brazing material), dvs. en produkt, som ska vara
lampligt for 16dning av en 16dd plattvirmevixlare av 1 patentkravets ingress angivet
slag (jfr Case Law of the Boards of Appeal of the European Patent Office, 11 uppl.,
avsnitt [.C.8.1.5). I den kdnnetecknande delen av patentets krav 1 forekommer upp-
gifter relaterade till en 16dtemperatur, 1 enlighet med vad som anges 1 det 6verklagade

beslutet (s. 19 andra stycket).

Alfa Laval har vidhallit att eftersom lodtemperaturen ar ospecificerad i patentkravet sa
ska den uppfattas som en kravintern referenstemperatur och dartill anfort att den inte
bidrar till att definiera 16dmaterialet. SWEP har bestritt Alfa Lavals pastdenden om
l6dtemperaturen och anfort att den ska tolkas som en l16dtemperatur lamplig for 16d-
ning av plattvdrmevixlare och att uppgiften om lodtemperaturen dr begransande for

skyddsomfinget pa motsvarande sdtt som ett funktionellt sérdrag.

En fysisk produkt eller anordning ska, om inte sérskilda skél motiverar annat, karak-
teriseras genom uppgifter om dess sammanséttning eller konstruktiva detaljutform-
ning. Den ndrmare karakteriseringen kan, savida uppfinningen inte 1dmpligen kan
uttryckas pé annat sitt, ske genom uppgifter om detaljernas funktion. (Jfr Patent- och
marknadsoverdomstolens dom den 27 mars 2025 1 mal nr PMT 7839-23 s. 7, NU
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1963:6 s. 187 hogerspalten och a.a. Case Law, avsnitten I[.A.1.3 och I1.A.3.5.) Nér
uppfinningen avser en produkt dr det den framstillda produkten — alltsé produkten som
sddan — som &r av betydelse vid bedomningen av dess patenterbarhet (jfr NU 1963:6,

s. 187 hogerspalten och a.a. Case Law, avsnitt [.C.5.2.7).

Enligt Patent- och marknadsoverdomstolen mening bidrar den ospecificerade 16dtemp-
eraturen endast i begransad utstrickning till att definiera l6dmaterialet som sidant.
Domstolen konstaterar att huruvida korn 1 16dmaterialet faktiskt dr smiltande eller inte
nér lddmaterialet tas i ansprék for 10dning, beror pa vilken l16dtemperatur som i det
enskilda fallet viljs och vilka solidus- och likvidustemperaturer som foreligger hos
lodmaterialet vid ett sddant val av 16dtemperatur. Ingen av dessa temperaturer ér dock,
som angetts ovan, konkretiserade i patentkravet. Patent- och marknadséverdomstolen
anser mot bakgrund av ovanstdende att l6dmaterialet enligt den kinnetecknande delen
av patentets krav 1 definieras av att det innefattar en blandning mellan korn av ett
forsta 16dmaterial och ett andra 16dmaterial, dir solidus- och likvidustemperaturerna
hos det forsta [o6dmaterialet dr lagre dn bade solidus- och likvidustemperaturerna hos
det andra l6dmaterialet, varvid forhallandet mellan det forsta och det andra 16d-
materialet dr sddant att en forening mellan det forsta och det andra I6dmaterialet har en

solidus- och en likvidustemperatur.

Nyhet

Alfa Laval har anfort att tekniken enligt bl.a. D1 medf6r att uppfinningen enligt

patentets krav 1 saknar nyhet.

Patent- och marknadséverdomstolen ansluter sig till den beskrivning av innehéllet 1 D1
som anges i det Overklagade beslutet pé s. 20, forsta stycket och tillagger att den 16dda
plattvirmevéxlaren enligt D1 har ett antal virmevéxlarplattor forsedda med portar och
ett pressat monster av asar och spar anordnade att tillhandahélla kontaktpunkter mellan
angransande virmevéxlarplattor, sa att virmevéxlarplattorna halls pé ett avstdnd fran
varandra och dirigenom bildar flodeskanaler (patentkrav 6 samt s. 6 forsta och tredje
stycket 1 D1). De 16dmaterial som beskrivs i D1, bl.a. det som utgdr en pulverbland-
ning av legeringen G557 och det rostfria stalet 316L, dr ddrmed lampliga for att 16da

plattvirmevéxlare.
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Med hénsyn till hur Patent- och marknadséverdomstolen enligt ovan har uppfattat den
kannetecknande delen i patentets krav 1 gor domstolen bedomningen att samtliga
sardrag i patentets krav 1 framgér av D1. Patent- och marknadséverdomstolen kommer
diarmed till samma slutsats som Patent- och marknadsdomstolen, dvs. att 16dmaterialet

enligt patentets krav 1 saknar nyhet i forhéllande till vad som &r ként genom D1.

Vid denna bedomning saknar Patent- och marknadsdverdomstolen anledning att prova
om lodmaterialet enligt patentets krav 1 saknar nyhet eller uppfinningshdjd i forhall-

ande till annan anford teknik (D6 respektive D1, D5+D6 eller D5+D10).

Hjalpyrkande I

Upprdtthallande av patentet i dndrad lydelse

Av 8 kap. 5 § framgar att ett patent ska upprétthallas 1 &ndrad lydelse om patenthav-
aren under inviandningsforfarandet har gjort sddana dndringar att det bl.a. inte finns
hinder mot att upprétthélla patentet enligt 8 kap. 4 § patentlagen. Som redan namnts
innebdr den senare paragrafen att de dndrade patentkraven t.ex. maste ha stod i grund-

handlingarna och ange en uppfinning som har uppfinningshdjd.

Stod i grundhandlingarna — patentkrav 1

Ingressen i patentkrav 1 enligt hjdlpyrkande I har i1 forhédllande till patentets krav 1
tillforts uppgifterna att vairmevéxlarplattorrna ar av rostfritt stil (“of stainless steel”)
och att den 16dforening som innefattas i I6dmaterialet innefattar &tminstone ett
sméiltpunktsidnkande element i form av kisel, bor, fosfor och/eller mangan (”in the
form of Silicon, Boron, Phosphorous and/or Manganese”). I den kidnnetecknande delen
har det lagts till att det sméltande materialets korn innefattar bor som smaéltpunkts-
sdnkande element (“and wherein the melting brazing material grains comprise boron as

a melting point lowering element”).

Alfa Laval har, mot SWEP:s bestridande, vidhillit att inférandet i patentkravet 1 av
uppgiften att virmevixlarplattorna &dr av rostfritt stdl (stainless steel), tillsammans med

den ursprungligen forekommande uppgiften att lddmaterialet inklusive 16dforeningen
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innefattar metaller som liknar virmevéxlarplattornas sammanséttning (metals resemb-
ling the composition of the heat exchanger plates), medfor att det som anges i patent-
kravet 1 saknar stod i grundhandlingarna. Detta eftersom det, enligt Alfa Lavals
mening, inte finns stod i grundhandlingarna for annat &n att om viarmevéxlarplattorna
ar av rostfritt stal s& méste dven 16dforeningen (brazing alloy) innehalla metaller av
rostfritt stal. Enligt patentkrav 1, hjilpyrkande I, behover daremot 16dféreningen,
enligt Alfa Laval, inte innehalla metaller av rostfritt stal niar virmevixlarplattorna &r av
rostfritt stal, vilket enligt bolaget saknar stod i grundhandlingarna. Bolaget har 4ven
anfort att inforandet av uppgiften om de smaltpunktsdnkande &mnena utan att samtidigt
ange att 10dforeningen/lodmaterialet dr av rostfritt stal ar en otillaten s.k. mellanlig-

gande generalisering.

Villkoret att en dndring méste ha stod 1 grundhandlingarna innebér att patentkraven
inte fér tillforas information som fackmannen, med hiansyn till dennes allménna
kunskaper, inte direkt och otvetydigt — explicit eller implicit — kunde utldsa av ansfkan
nér den gjordes (jfr t.ex. a.a. Case Law, avsnitt I1.LE.1.3.1 och beslut den 30 augusti
2011 fran Stora besviarskammaren vid det Europeiska patentverket (EPO) 1 mal nr

G 2/10, punkterna 4.3—4.5 samt PMOD 2018:20, s. 5). Ett patentkrav som begrinsas
genom att endast vissa av de sdrdrag som beskriver en viss utforingsform infors,
medfor en generalisering av utforingsformen. En sddan generalisering dr endast tillaten
om den for fackmannen direkt och otvetydigt framgar av grundhandlingarna. For att en
generaliserad begransning inte ska anses tillfora ndgot som gar utéver vad som finns
med i grundhandlingarna, far de sdrdrag som har inforts i1 patentkravet inte ha ett
oupplosligt samband med sdrdrag som uteldmnats. Alla sdrdrag som har ett sddant
samband maéste saledes foras in i1 patentkravet for att undvika en otilldten generali-
sering av utforingsformen (jfr a. Case Law, avsnitt IL.LE.1.9.1 och PMOD 2018:20,

s. 5).

I foreliggande fall konstaterar Patent- och marknadsoverdomstolen att grundhand-

lingarna, vad giller de delar som tar sikte pd uppfinningen, pa flera stéllen nimner att
varmevixlarplattorna dr av rostfritt stal och att det inte ndmns ndgot alternativt mater-
ial. I likhet med Patent- och marknadsdomstolen bedomer Patent- och marknadsover-

domstolen att det for fackmannen pd omrédet ddrmed direkt och otvetydigt framgér att
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uppfinningen avser ett I6dmaterial for en plattvirmevéxlare vars basmaterial kan vara
av rostfritt stal. Patent- och marknadséverdomstolen ansluter sig till de skil som anges
i det 6verklagade beslutet, s. 22 de sista fyra raderna. Patent- och marknadséverdom-
stolen, som inte heller anser att inférandet av uppgiften om smaéltpunktsinkande
element medfor en otilliten mellanliggande generalisering, anser ddrmed, i likhet med
Patent- och marknadsdomstolen, att det som anges patentkrav 1 hjélpyrkande I har

stod 1 grundhandlingarna.

Uppfinningshojd

Alfa Laval har anfort bl.a. att tekniken enligt D1 fortar uppfinningshdjden, dock inte
nyheten, hos 16dmaterialet enligt patentkrav 1, hjalpyrkande I.

Patent- och marknadséverdomstolen gér samma bedomning som Patent- och mark-
nadsdomstolen (beslutet s. 23 andra stycket), att Iddmaterialet enligt patentkravet 1,
hjidlpyrkande I, genom innehéllet av bor, skiljer sig frdn de blandningar enligt D1 som

innehaller legeringen G577 och ett pulver av det rostfria stalet 316L.

Som Patent- och marknadsdomstolen angett 1 det 6verklagade beslutet (s. 24 nést sista
stycket) har bor enligt patentskriften en snabbare diffusionshastighet och storre smalt-
punktssdnkande effekt dn kisel, fosfor och mangan. Fackmannen som utgick fran ovan
ndmnda blandning 1 D1, ldmplig for 16dning av plattvirmevéxlare, stilldes ddrmed,
enligt Patent- och marknadsoverdomstolen, infor problemet att 4stadkomma ett 16d-

material med forbittrade diffusionsegenskaper och sméltpunktssankande egenskaper.

Fackmannen far enligt Patent- och marknadsdverdomstolen anses vara en person med
goda kunskaper om l16dmaterial och deras olika anvindningsomraden. Patent- och
marknadsoverdomstolen ansluter sig till det Patent- och marknadsdomstolen angett om
vad fackmannen kénde till om de f6r- och nackdelar som anvédndningen av bor kan
medfora (beslutet s. 25, andra stycket). Patent- och marknadsdverdomstolen ansluter
sig dven till vad som i det dverklagade beslutet sdgs vara det primédra syftet med

tekniken enligt D1 (beslutet s. 25 tredje stycket).

Trots att det priméra syftet med tekniken enligt D1 &r att astadkomma l6dmaterial utan

bor, anges det 1 D1 att ett [ddmaterial med ldgre smiltpunkt dn l6dtemperaturen kan
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anvéndas i syfte att 4stadkomma vattentdta 10dfogar hos en plattvarmevéxlare vid
16dning av dess ytteromraden och omradena kring portarna och att 16dmaterialet da
kan innehélla t.o.m. bor. Enligt ett test vid 16dning av dessa omraden pa en virme-
véxlare anvindes bor i [ddmaterialet. (Se s. 2 forsta stycket och s. 6 raderna 15-25 i
D1.) Fackmannen fick saledes tydlig ledning av D1 att, vid 16dning av bl.a. ytter-
omréadena pa viarmevixlaplattor, tillsdtta sméltpunktsankaren bor i lddmaterialet for att
forbéttra 1odmaterialets smaltpunktssinkande egenskaper och skulle darfor, med
beaktande dven av fackmannens kunskaper om bors goda diffusionsegenskaper,
komma fram till ett I6dmaterial enligt patentkravet 1. Patent- och marknadsdver-
domstolen kommer darfor till samma slutsats som Patent- och marknadsdomstolen,

dvs. att 16dmaterialet enligt patentkravet 1, hjdlpyrkande I, saknar uppfinningshojd.

Vid denna bedomning saknar Patent- och marknadsdverdomstolen anledning att prova
om lodmaterialet enligt patentkrav 1, hjdlpyrkande 1, saknar nyhet eller uppfinnings-

hdjd 1 forhallande till annan anford teknik (D6 respektive D5+D6 eller D5+D10).

Hjalpyrkande IT

Stod i grundhandlingarna — patentkrav 1

Som Patent- och marknadsdomstolen angett 1 beslutet (s. 25 sista stycket—s. 26 forsta
stycket) har patentkrav 1, hjdlpyrkande II, i forhéllande till patentkrav 1, hjalpyrkande
I, dndrats till att avse patentkravskategorin anvindning och samma uppgifter som lagts
till i patentkrav 1, hjdlpyrkande I, har lagts till i patentkrav 1, hjdlpyrkande II. Utdver
detta konstaterar Patent- och marknadsdverdomstolen att uppgifterna om plattvirme-

véxlaren har flyttats till slutet av patentkravet 1.

Patent- och marknadséverdomstolen bedémer, av de skil som angetts for hjalpyrk-
ande I, att det som anges i patentkrav 1, hjdlpyrkande II, har stod i grundhandlingarna.
Patent- och marknadsdverdomstolen kommer dérmed till samma slutsats som Patent-

och marknadsdomstolen i den delen.
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Uppfinningshojd

Ett anvindningskrav avser en patentkravskategori som ska beskriva en fysisk aktivitet,

och innehélla tekniska sdrdrag i form av handlingar/atgérder som beskriver aktiviteten.

Dessa uppgifter utgor saledes tekniska sdrdrag i ett anvéindningskrav. Ett anvandnings-
krav far dven innehdlla fysiska och funktionella sdrdrag. (Jfr NU 1963:6 s. 188 vénster-
spalten, a.a. Case Law, avsnitten 1I1.A.1.2 och II.A.1.3. samt Visser's Annotated

European Patent Convention, 2024 Edition s. 90-91.)

Som Patent- och marknadsdomstolen angett (beslutet s. 26 nést sista stycket) innebéir
patentkravet att det avser I6dmaterialet endast vid den angivna anvandningen. Patent-
kravet maste, enligt Patent- och marknadséverdomstolens mening, vidare forstas som
att lddmaterialet ska anvéndas for 16dning vid en 16dtemperatur som forhéller sig pa 1
patentkravet angivet sitt 1 forhillande till angivna solidus- och likvidustemperaturer.
Uppgiften om lodtemperaturen utgor dirmed en aktivitet (d&tgard/handling) som ska

betraktas som ett tekniskt sdrdrag.

Alfa Laval har anfort att tekniken enligt D1 och tekniken enligt D5 1 kombination med
D6 eller D10 fortar uppfinningshdjden hos anvindningen enligt patentkrav 1, hjilp-
yrkande II.

D1

Patent- och marknadsoverdomstolen ansluter sig till Patent- och marknadsdomstolens
bedomning (beslutet s. 27 nist sista stycket—s. 28 forsta stycket) vad géller hur anvénd-
ningen enligt patentkravet 1, hjilpyrkande II, skiljer sig fran tekniken enligt D1, vilka
effekter skillnaderna medfor och vilket problem som fackmannen med utgédngspunkt 1

D1 stod infor.

Patent- och marknadséverdomstolen bedomer, i enlighet med vad som angetts i
samband med uppfinningshdjdsbedomningen géillande hjélpyrkande I, att fackmannen
av D1 fér ledning om att tillsdtta smiltpunktssénkaren bor till en blandning av G577
och 316L. Av D1 far fackmannen dven kiinnedom om att artiklar av rostfritt stil kan
fogas samman vid temperaturer som &r ldgre dn den da l6dmaterialet ar fullstédndigt

smélt (s. 1 sista stycket). Enligt D1 visade dock tester att fogar som erhéllits med
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lodtemperaturer under l16dmaterialets sméltpunkt inte var vattentita, troligen till foljd
av mikroporer (s. 2 forsta stycket). Vid 16dning av en plattvirmevéxlares ytteromraden
och omradena kring portarna kunde déarfor ett [lodmaterial, innehéllande t.ex. smalt-
punktssdankaren bor, ha en smiltpunkt ligre dn l10dtemperaturen (s. 2 forsta stycket).
Fackmannen skulle, enligt Patent- och marknadséverdomstolens mening, utifran dessa
tva stycken uppfatta att 10dtemperaturen, vid 16dning av plattvirmevéxlarens ytter-
omraden och portar med ett I6dmaterial (blandning av G577 och 316L) innehallande
bor, ska vara hogre dn den temperatur da lodmaterialet ar fullstdndigt smélt, dvs. hogre
an lodmaterialets likvidustemperatur. Fackmannen skulle dirmed inte ledas till att
anvinda en borinnehéllande blandning av G577 och 316L i enligt med vad som anges
for anvindningen enligt patentkravet 1. Det fackmannen 1 6vrigt kan utldsa av D1
medfor inte heller att fackmannen far ledning om att lodtemperaturen for lodmaterial
som innehdller bor kan forhalla sig till de 1 l6dmaterialet ingdende materialens solidus-

och likvidustemperaturer pa det sitt som anges i patentkravet 1, hjdlpyrkande II.

Patent- och marknadsdverdomstolen bedéomer av dessa skél, och med hinsyn till risken
for efterklokhet, att fackmannen inte far sidan ledning av D1 att fackmannen skulle

komma fram till anvindningen enligt patentkravet 1.

D5 i kombination med D6

Patent- och marknadsoverdomstolen ansluter sig till Patent- och marknadsdomstolens
beskrivning av tekniken enligt D5 (beslutet s. 28, nist sista stycket) och lagger till
foljande. Lodmaterialet ska enligt D5 ha ett innehall av bor mellan 0,9—1,2 procent
(s. 4, rad 811) eller 0,6—1,2 procent (patentkrav 1) for att kromboriderna och
korrosionsegenskaperna ska héllas inom acceptabla grénser, eftersom bor forsdmrar
korrosionsegenskaperna (s. 6, rad 22 och 23). Det anges ocksa att det &r viktigt att
erosionsegenskaperna dr acceptabla. (s. 6, rad 28-30). Vidare anges att 16dmaterialets
alla bestdndsdelar samverkar for att ge de dnskade egenskaperna och att det inte ar
mojligt att dndra andelen av en bestandsdel och forutse hur det paverkar 16dmaterialet
som helhet, vad avser sméltpunkt, korrosionsegenskaper, erosion och styrka (s. 5, rad
6-9). Dérutover anges att det vid 16dning anvénds en 16dtemperatur som ér tillracklig

for att smélta l6dmaterialet (s. 10, rad 1-3).
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Patent- och marknadséverdomstolen ansluter sig dven till Patent- och marknadsdom-
stolens beddmning att anvindningen enligt patentkrav 1, hjélpyrkande I, skiljer sig
fran tekniken enligt D5 genom att det anvdnda lodmaterialet innehaller en blandning
av tva olika material med olika sméltpunkter i forhallande till en 16dtemperatur, dir det
ena materialet innehéller korn av ett icke-sméltande material (beslutet s. 28, sista
stycket—s. 29, forsta stycket) och till bedomningen att de identifierade skillnaderna ger
upphov till de effekter som anges 1 beslutet (s. 28, sista stycket).

Fackmannen som utgick frén tekniken enligt D5 stod ddrmed infor problemet att
tillhandahélla en anvéndning som ger 10dfogar med 14g eller ingen porositet medan

erosionen av de aktuella plattvirmevéxlarnas basmaterial ar 1ag.

Patent- och marknadséverdomstolen ansluter sig vidare till den redogdrelse som gjorts
1 det 6verklagade beslutet vad géller innehéllet 1 D6 (beslutet s. 20, sista stycket—s. 21,
forsta stycket). Domstolen noterar att den ena pulverkomponenten enligt D6 ska inne-
halla en betydande (substantial) méngd bor som smiltpunktsénkare (kolumn 2, raderna
66—68; patentkrav 1 och kolumn 4, raderna 37 och 38), &ven om det anges vara onsk-
vart att anvinda sé lite bor som mojligt (kolumn 3, raderna 57-59). Av dokumentet gar
endast att utldsa ett storre intervall av andelen bor 1 pulverblandningen som helhet

(kolumn 4, rad 32—44 samt patentkrav 1 och 5).

Fackmannen, som utgick fran tekniken enligt D5, fick forvisso genom D6 kdnnedom
om ett Id6dmaterial som utgors av en blandning av tva pulvermaterial. Men enligt
Patent- och marknadsoverdomstolen skulle den kunskapen inte leda fackmannen till att
modifiera lddmaterialet 1 D5 till en blandning av tva olika pulver eftersom det skulle
gd emot uttalandet 1 D5, dvs. att det inte dr mdjligt att &ndra andelen av en bestandsdel
1 lodmaterialet (som bestér av ett enda pulvermaterial) och forutse hur det paverkar
l6dmaterialet som helhet. Antalet mojliga alternativ av 16dmaterialets sammanséttning,
vad giller enbart andelen bor, blir betydande med ledning av det som anges i D6. Detta
leder till att det blir &nnu svérare att forutse hur en dndring av borinnehdllet i lddmate-
rialet enligt D5, med ledning av D6, skulle paverka lodmaterialet som helhet. Till detta
kommer att D6 inte ger fackmannen nagon ledning om att 16dmaterialet kan anvindas

for 10dning av plattvarmevéxlare.
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Patent- och marknadsdverdomstolen bedomer av dessa skél att fackmannen inte far
sddan ledning av D5 och D6 i kombination att fackmannen skulle komma fram till

anvindningen enligt patentkravet 1, hjalpyrkande II.

D5 i kombination med D10

Med utgangspunkt i D5 var fackmannen stilld infér samma problem som angetts ovan

gillande den anférda kombinationen D5 och D6.

D10 beskriver bl.a. olika 16dmaterial for att 16da olika produkter, t.ex. plattvarme-
vaxlare. Syftet med tekniken enligt D10 uppges vara att reducera forfarandestegen och
kostnaderna vid 16dning, att forenkla hopfogningen av artiklar av ett basmaterial och
att reducera behovet av antalet olika 16dmaterial. Basmaterialet kan utgoras av t.ex.
rostfritt stal (tabell 1). Lodmaterialet kan enligt D10 vara sammansatt pa olika sétt,
bl.a. kan det utgoras av en blandning av ett pulver som innehaller bor och ett pulver
som innehéller kisel, ddr respektive pulver innehaller ett basmaterial (se t.ex. s. 10, rad
22-s. 11, rad 17 och s. 6, raderna 18-26). Det finns 1 D10 vissa uppgifter som relaterar
till solidus-, likvidus- och l6dtemperaturer, men Patent- och marknadsdverdomstolen
finner 1 likhet med vad som framgér av det 6verklagade beslutet (s. 29, de tva sista
raderna 1 andra stycket) att dessa uppgifter om blandningarnas egenskaper inte medfor
att det tydligt framgar att de Gverensstimmer med vad som anges i patentkravet 1,

hjalpyrkande II.

Med hénsyn till detta och att en modifiering av 16dmaterialet enligt D35, till en bland-
ning av tva olika pulver, skulle gd emot uttalandet i D5 om att det inte &r mdjligt att
dndra andelen av en bestandsdel i I6dmaterialet (som bestar av ett enda pulvermaterial)
och forutse hur I16dmaterialet som helhet paverkas, bedomer Patent- och marknads-
overdomstolen att fackmannen inte fick sddan ledning att denne skulle ha kommit fram

till anvindningen enligt patentkravet 1, hjidlpyrkande II.

Mot den bakgrunden kommer Patent- och marknadsdverdomstolen, i likhet med
Patent- och marknadsdomstolen, till slutsatsen att anvindningen enligt patentkravet 1,
hjélpyrkande II, har uppfinningshdjd i forhallande till vad som anges i D5 och D10 1

kombination.
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Slutsats

Patent- och marknadsoverdomstolens beddmning innebér att patentet ska upprétthéllas
med patentkrav enligt hjdlpyrkande II. Vid denna utging saknas det skél att prova
hjélpyrkandena HI-XIV.

Sammanfattning

Patent- och marknadséverdomstolen har kommit fram till f6ljande. Lodmaterialet
enligt patentets krav 1, huvudyrkandet, saknar nyhet. Lodmaterialet enligt patent-
krav 1, hjdlpyrkande I, har stéd 1 grundhandlingarna men saknar uppfinningshgjd.
Anvéndningen enligt patentkrav 1, hjdlpyrkande II, har stdd 1 grundhandlingarna och
uppfinningshdjd. Det 6verklagade beslutet ska alltsa faststéllas, vilket innebér att

patentet ska upprétthallas med patentkrav enligt hjdlpyrkande II.

OVERKLAGANDE

Patent- och marknadsoverdomstolen gor beddmningen att beslutet kan innehalla fragor
dar det dr av vikt for ledning av réttstillimpningen att ett verklagande provas av
Hogsta domstolen. Beslutet far diarfor 6verklagas. (Se 1 kap. 3 § tredje stycket lagen,
2016:188, om patent- och marknadsdomstolar.)

HUR MAN OVERKLAGAR, se¢ bilaga C
Overklagande senast 2026-01-13

I avgorandet har deltagit hovrittslagmannen Amina Lundqvist, patentrddet Anders
Brinkman, referent, hovréttsradet Erik Marild och den tekniska experten Peter

Norman.
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BAKGRUND

SWEP International AB (SWEP) beviljades den 4 september 2018 patent pa en upp-
finning bendmnd ”Brazing material”. Alfa Laval Corporate AB (Alfa Laval) gjorde
den 3 juni 2019 en invindning mot det meddelade patentet och yrkade att det skulle
upphévas 1 dess helhet. Alfa Laval anforde som grund for invindningen att upp-
finningen saknar nyhet och uppfinningshdjd och att patentet dirmed meddelats trots att

villkoren 12 § patentlagen (1967:837) inte ar uppfyllda.

SWEP bestred Alfa Lavals yrkande. For egen del yrkade Alfa Laval att patentet skulle
upprétthéllas, 1 forsta hand 1 beviljad lydelse och i andra hand i enlighet med négot av

atta hjdlpyrkanden.
Patent- och registreringsverket (PRV) beslutade genom det 6verklagade beslutet att
patentet skulle upprétthdllas i dandrad lydelse enligt ”Hjélpyrkande III”” (som motsvarar

nedan angivna hjdlpyrkande VII).

I PRV:s beslut omndmndes foljande dokument.

D1: WO 2016193383 Al

D2: US 2016184935 Al

D3: US 5437737 A

D4: WO 2015006638 Al

Ds: WO 2016055430 Al

Dé: US 4073639 A

D7: Kay, D., Wide Gap Brazing when Parts don’t Fit Together well for

Brazing, December 7, 2011, https://vacaero.com/information-

resources/vacuum-brazing-with-dan-kay/1140-brazing-questions-part-
2.html
D8: Oerlikon Metco, Material Product Data Sheet, Amdry 915 Series Braze
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Filler Metal, 2015
El: Datablad for rostfritt stdl 316 och 316L fran www.globalmetals.au

E2: Smaéltintervall for rostfritt stal 316. British Stainless Steel Association,
www.bssa.org.uk

E3: Principles of Brazing, Chapter 6 - Diffusion brazing (1 sida), ASM-
International, 2006

Béde invindaren Alfa Laval och patentinnehavaren SWEP har 6verklagat PRV:s
beslut.

UPPFINNINGEN

Uppfinningen avser ett 1ddmaterial for 16dning av en 16dd plattvirmevéxlare inne-
fattande ett antal virmevixlarplattor forsedda med ett pressat monster av asar och spar.
Lodmaterial innehéllande smiltpunktssidnkande element som kisel, bor, fosfor eller
blandningar av dessa dr kénda. Vid 16dning tenderar ndimnda element att vandra in i
basmaterialet och dédrigenom sédnka basmaterialets smédltpunkt. Om basmaterialets
smiltpunkt sédnks kan problem som erosion eller genombrénning av basmaterialet
uppsta. I andra fall kan det uppsta problem med porositet 1 [l6dfogen. Syftet med
uppfinningen &r att tillhandahélla ett lodmaterial som medger 16dfogar med lag eller

ingen porositet medan erosionen av basmaterialet ar lag.

Problemet 16ses genom ett 16dmaterial innefattande en blandning mellan korn av ett
sméiltande 16dmaterial som har solidus- och likvidustemperaturer som &r ligre dn en
lodtemperatur och ett icke-sméltande l6dmaterial som har solidus- och likvidus-
temperaturer som dr hogre &n l6dtemperaturen, varvid forhéllandet mellan det
sméltande och icke-sméltande l6dmaterialet 4r sddant att en forening mellan det
sméltande och det icke-smiltande 16dmaterialet har en solidustemperatur som ar ligre

an lodtemperaturen och en likvidustemperatur som dr hogre én l6dtemperaturen.

Uppfinningen definieras av det sjdlvstdndiga patentkravet 1, som har foljande lydelse.


http://www.globalmetals.au/
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1. Brazing material for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a number of
heat exchanger plates being provided with a pressed pattern of ridges and grooves
adapted to provide contact points between neighbouring heat exchanger plates, such
that the heat exchanger plates are kept on a distance from one another and such that
interplate flow channels for media to exchange heat are formed between the heat
exchanger plates, the brazing material comprising a brazing alloy comprising at least
one melting point depressing element and metals resembling the composition of the
heat exchanger plates, characterized in that the brazing material comprises a mixture
between grains of a melting brazing material having solidus and liquidus temperatures
lower than a brazing temperature and a non-melting brazing material having solidus
and liquidus temperatures above the brazing temperature, wherein the ratio between
the melting and non-melting brazing materials is such that an alloy formed by the
melting and non-melting brazing materials has a solidus temperature lower than the

brazing temperature and a liquidus temperature higher than the brazing temperature.

YRKANDEN OCH INSTALLNING

SWEP har 1 forsta hand yrkat att Patent- och marknadsdomstolen, med &dndring av
PRV:s beslut, ska avsla invindningen och uppratthalla patentet i ursprungligen
beviljad lydelse (hirefter huvudyrkandet). SWEP har 1 andra hand yrkat att Patent- och
marknadsdomstolen ska uppritthalla patentet 1 &ndrad lydelse 1 enlighet med nagon av

de 14 hjdlpyrkandena, att prévas i nedan angiven ordning.

1. hjdlpyrkande I (aktbilaga 45)
hjalpyrkande II (aktbilaga 47)
hjalpyrkande 11T (aktbilaga 49)
hjélpyrkande IV (aktbilaga 51)
hjélpyrkande V (aktbilaga 53)
hjélpyrkande VI (aktbilaga 55)
hjélpyrkande VII (aktbilaga 57)

R R e B
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8. hjélpyrkande VIII (aktbilaga 59)
9. hjilpyrkande IX (aktbilaga 61)
10. hjalpyrkande X (aktbilaga 63)
11. hjalpyrkande XI (aktbilaga 65)
12. hjalpyrkande XII (aktbilaga 67)
13. hjilpyrkande XIII (aktbilaga 69)
14. hjédlpyrkande XIV (aktbilaga 71)

Alfa Laval har yrkat att Patent- och marknadsdomstolen, med &dndring av PRV:s
beslut, ska upphéva patentet 1 dess helhet.

Alfa Laval har motsatt sig SWEP:s yrkanden om att patentet ska upprétthéllas i
ursprungligen beviljad ordalydelse eller subsididrt enligt nagot av hjilpyrkandena

I - XIV.

GRUNDER

SWEP har gjort gillande att patentkraven i samtliga kravyrkanden uppfyller kraven pa

nyhet och uppfinningsh6jd samt att det inte gjorts nagra otilldtna dndringar.

Till stod for att det foreligger nyhet har SWEP anfort att D1 anvisar ett material med
en sméltande komponent, G577, med en likvidustemperatur pa 1315 °C samtidigt som
en lodtemperatur pa max 1250 °C anvisas. En likvidustemperatur hos den sméltande
komponenten under l16dtemperaturen visas ddrmed inte. Vidare stimmer det inte att D6
skulle anvisa solidus- och likvidustemperaturer enligt patentkrav 1 i huvudyrkandet
och inte heller att Ilo6dmaterialet enligt D6 skulle vara lampligt for 16dning av den 1

patentkrav 1 angivna typen av virmevixlare.

Gillande uppfinningshdjd har SWEP i korthet gjort géllande att D3, D4, D6, D7 och

D8 ror andra omraden én 16dning av virmevixlarplattor, medan D1 och D5 leder bort
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fackmannen fran uppfinningen. Inget av de anforda dokumenten skulle leda fack-

mannen till uppfinningen.

Alfa Laval har gjort gillande att SWEP:s huvudyrkande brister i nyhet och upp-
finningshojd. Patentkrav 1 saknar nyhet i forhallande till D1 respektive D6 och
uppfinningshdjd i forhédllande till D1 i kombination med fackmannens allmédnna

kunskaper samt i forhallande till D5 i kombination med D6 alternativt D10.

Hjélpyrkande I-XIV saknar erforderligt stod i den ursprungliga patentansdkan.
Samtliga av kravuppséttningarna innehéaller otilldtna dndringar i strid med 13 §

patentlagen.

Patentkravet 1 1 hjilpyrkande I-1V och VIII saknar vidare nyhet i forhallande till D1.
Patentkravet 1 1 hjdlpyrkande [-VI, VIII-XIV saknar uppfinningshgjd i forhdllande till
D1 i1 kombination med fackmannens allminna kunskaper samt i forhéllande till D5 1

kombination med D6 alternativt D10.

Patentkrav 1 1 den dndrade lydelsen som uppritthallits av PRV (hjalpyrkande VII)
saknar nyhet 1 forhdllande till D1, D3, D6, D9 och D10. I vart fall saknar patentkravet
uppfinningshojd i forhallande till D1, D3, D6, D9 respektive D10 i kombination med

fackmannens generella kunnande inom omradet; D5 i kombination med D6 samt D7 i

kombination med D5 respektive DS.

UTVECKLING AV TALAN

SWEP

Uppfinningen enligt huvudyrkandets patentkrav 1

Uppfinningen avser ett nytt och innovativt 16dmaterial for 16dning av en speciell typ av

16dd plattvirmevixlare vid en given lodtemperatur. Forhéllandet mellan den sméltande
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l6dmaterialkomponenten och den icke-sméltande 16dmaterialkomponenten ska
specifikt vara saddant att den metallblandning eller legering som l16dmaterial-
komponenterna utgor ska ha en solidustemperatur som ar lagre dn l16dtemperaturen
men en likvidustemperatur som ar hogre dn 16dtemperaturen. Metallblandningen eller
legeringen ska med andra ord delvis men inte helt sméilta vid den angivna

l6dtemperaturen.

Lodtemperatur 1 patentkravet 1 avser en for 16dning ldmplig temperatur. Eftersom
patentkravet avser ett lodmaterial som ska vara lampligt for 16dning av en specifik typ
av 10dd plattvarmevéxlare foljer dven att 16dtemperaturen ska tolkas som en for

16dning av en sddan plattvirmevixlare lamplig temperatur.

Sammanfogning av virmevaxlarplattor skiljer sig en hel del frdn lagning av sprickor i
exempelvis turbinblad. Lodning av plattvirmevixlare medfor for teknikomradet
specifika fragestillningar. Aven avseende plattvirmevixlare finns olika omrdden med

olika problem och forutséttningar avseende 16dning.

PRV har gjort en felaktig beddmning av patenterbarheten hos uppfinningen enligt
huvudyrkandet. PRV kom fram till att patentkravet 1 enligt huvudyrkandet saknade
nyhet gentemot D6. Beslutet bygger helt pa denna stdndpunkt.

PRV:s bedomning &r felaktig i tva centrala avseenden. Det stimmer inte att D6 skulle
anvisa solidus- och likvidustemperaturer enligt patentkravet 1. Det stimmer inte heller
att lddmaterialet enligt D6 skulle vara lampligt for [6dning av den 1 patentkravet 1

angivna typen av plattvirmevéxlare.

I patentkrav 1 anges att forhallandet mellan det smiltande och icke-smiltande
lodmaterialet ska vara siddant att en forening mellan det sméltande och icke-smaéltande
lodmaterialet har en solidustemperatur ldgre dn lodtemperaturen och en likvidus-
temperatur hogre dn l16dtemperaturen. D6 saknar helt anvisning om detta eller ndgot

motsvarande. Det finns ingen anvisning, inte heller implicit, 1 D6 om ett forhallande
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enligt patentkravet 1. D6 anger tvirtom en kombination av material som ger en annan
solidustemperatur &n den i patentkravet 1. Hela grundidén med D6 é&r att en del av
pulverblandningen smélter endast tillfélligt och ddrefter stelnar vid den process-
temperatur som anvinds for att fylla utrymmet i eller mellan metallféremal (se kol. 2,
rad 55-65). Eftersom blandningen stelnar vid processtemperaturen har den en
solidustemperatur 6ver processtemperaturen. D6 anvisar séledes négot annat dn vad

som anges 1 patentkravet 1.

Lodmaterialet enligt D6 dr inte heller lampligt f6r den specifika typ av plattvirme-
vixlare som anges 1 patentkravet 1. D6 anvisar lagning av sprickor 1 turbinblad 1
gasturbiner och ndmner endast superlegeringar. Anvisning om rostfritt stil saknas helt.
Det 1 D6 angivna l6dmaterialet innehaller en sammanséttning som inte kan anses
lamplig for plattvirmevéxlare. En borhalt pa 3 % torde orsaka genombrinning om man
forsokte 16da plattvirmevaxlare med det. Betingelserna i exemplen 1 D6 hade lett till
att varmevaxlarplattorna hade blivit forstérda. Vidare anvisar D6 endast anvindning av
pulver, vilket inte &r lampligt f6r 16dning av den i patentkrav 1 angivna typen av
plattvarmevéxlare. Ett pulver hade glidit ned 1 sparen mellan virmevéxlarplattornas

asar.

Inget av de anforda dokumenten D1, D3, D4, D9 eller D10 visar ett 1ddmaterial som
framstills for anvindning vid en given l16dtemperatur genom att blanda korn av en
lodmaterialkomponent som smélter vid den givna 16dtemperaturen med en l6dmaterial-
komponent som inte smélter vid den givna lodtemperaturen, specifikt i ett forhallande
som dr sddant att den resulterade metallblandningen eller legeringen ges en solidus-

temperatur som dr ldgre och en likvidustemperatur som &r hogre dn l6dtemperaturen.

D1 anvisar 10dmaterial for 16dning av plattvirmevéxlare. Testmaterialet G577 saknar
dock bor, se s. 4, rad 13—14. G577 har i sig en likvidustemperatur vésentligt dver en 1
sammanhanget ldmplig 16dtemperatur. 316L-korn har &nnu hogre likvidustemperatur.
Blandningar av G577 med 316L-korn saknar saledes relevans. Ndgon blandning av

G577 innehallande bor med 316L-korn finns inte beskriven. Vidare saknar D1 helt



Sid 9
STOCKHOLMS TINGSRATT PROTOKOLL PMA 11075-23
Patent- och marknadsdomstolen 2024-11-21

anvisningar om en l6dtemperatur pa 1320 °C. En 16dtemperatur pa 1320 °C ar
dessutom inte limplig for 10dning av den i patentet angivna typen av plattvirme-
véxlare. Det ér inte s att en 16dtemperatur ar ldmplig bara for att den ligger under
solidustemperaturen for basmaterialet. Det finns flera anledningar till att en
lodtemperatur pa 1320 °C eller dardver dr direkt oldmplig, sdsom att korntillvdxten
sker snabbare, saimre hdllfasthet, formforandringar, svart att hitta fixturer, lingre
16dcykler och hogre energiforbrukning. Att samtliga dokument som anforts anvisar
lodtemperaturer pa 1250 °C eller lagre dr vidare en tydlig indikation att betydligt hogre
l6dtemperatur, sdsom 1320 °C, ar oldmplig. | sammanhanget noteras att inte ett enda
dokument som tyder pa att 1320 °C skulle vara en lamplig l6dtemperatur har
presenterats. Patenthavaren dr av uppfattningen att det ankommer pé invéndaren att
visa att nyhet saknas, inte pa patenthavaren att visa att nyhet finns, sérskilt inte d&

invdndaren utan stod i ndgot dokument hittat pa 16dtemperaturen 1320 °C.

Vad giller uppfinningshjd anvisar inte kombinationen av D5 och D6 en kombination
av en smaltande och icke-sméiltande l6dmaterialkomponent i det aktuella forhédllandet.
D5 avser 16dmaterial for plattvirmevéxlare och avrader fran ett specifikt &mne,
ndmligen bor. Utgdende fran DS stélls fackmannen infor problemet att minska
erosionen hos virmevéxlarplattor och astadkomma en starkare 16dfog. D6 avser
lagning av sprickor i turbinblad med superlegeringar och saknar anvisning om
lodmaterial for 16dning av plattvirmeviaxlare. Lodda plattvirmevixlare fanns inte ens
da D6 skrevs. D6 leder dessutom uttryckligen bort fackmannen fran lddmaterial och
innehaller en vdsentlig midngd bor. Fackmannen skulle darfor inte kombinera D5 och

D6. Kombination ar en otillaten efterhandskonstruktion.

Utgdende fran D5 saknar fackmannen dven skl att viinda sig till D10, eftersom ett
forslag pé 16sning pa den angivna problemstéllningen redan &dr angiven i D5. Skulle
fackmannen dndé konsultera D10 ges ingen information om att 16sa det objektiva
problemet pa det vis som anges i den kdnnetecknade delen av patentkrav 1, dd D10
enbart beskriver ett Iddmaterial och inte en blandning av tvé olika 16dmaterial-

komponenter.
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Inte heller nagot av de andra anforda dokumenten leder fackmannen till uppfinningen

enligt patentkravet 1.

D1 anger att det visat sig mojligt att 10da plattvirmevixlare av rostfritt stal med 16d-
material utan bor. Eftersom bor enligt D1 inte dr ldmpligt for 16dning av plattvirme-
véxlare av rostfritt stél (se s. 1, rad 10—15) sé leder D1 bort fackmannen fran

uppfinningen enligt patentkrav 1.

D3 avser lagning av artiklar av superlegeringar, sisom gasturbiner. Superlegeringar ar
nickel- och koboltbaserade legeringar. D3 &r inte relaterat till 16dning av plattvirme-
véxlare av rostfritt stdl och hor alltsa inte till samma anvdndningsomrade som patentet.
Dessutom kravs flera modifieringar av materialet 1 D3 for att komma fram till

uppfinningen.

D6 avser inte samma anvidndningsomrade som patentet och anvisar material som inte
ar lampliga for 16dning av virmevaxlarplattor av rostfritt stal. D6 utgér darmed inte en

lamplig utgangspunkt for fackmannen.

D7 utgor inte ndrmast kind teknik. Fackmannen skulle inte utga fran D7. Dessutom é&r
vad som anvisas i D7 direkt oldmpligt, eftersom D7 anger att metallpulver forst packas
1 en stor spricka varefter Iddmaterialet anbringas utanpa fogen. Detta fungerar inte for

att loda plattvarmevéxlare med asar och spér, da metallpulvret faller ner i sparen.

Uppfinningen enligt patentkravet 1 1 huvudyrkandet uppfyller ddrmed kravet pd sévil
nyhet som uppfinningshdjd.

Hjdlpyrkande I-XIV

Hjilpyrkande I-XIV innehéller inte ndgra dndringar som gér utover den ursprungliga
patentansokan. Vad som specificerats i hjdlpyrkande I &r att virmevéxlarplattorna ar av

rostfritt stal och att 16dmaterialet, som redan fran borjan definierats att innehélla
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metaller som liknar virmeviaxlarplattornas sammanséattning, nu innehdller den specifikt
angivna sméiltpunktssinkaren bor. D4 grundhandlingarna pa s. 8, rad 4-6 redovisar for
fackmannen att uppfinningen i synnerhet ar lamplig for 16dning av virmevéxlarplattor
av rostfritt stil, och eftersom grundhandlingarna ocksa (se exempelvis det ursprungliga
patentkravet 1) redovisar for fackmannen att Iddmaterialet ska likna virmevéxlar-
plattorna i sammansittning innebdr inte &ndringen ndgon som helst ny information for
fackmannen. Eftersom l6dmaterialet ska likna virmevéaxlarplattor av rostfritt stal i
sammansittning, innebr det att ocksa l6dmaterialet ska utga fran rostfritt stal, dock
med tillsats av sméltpunktssédnkare. Rostfritt stdl behdver inte anges uttryckligen for
l6dmaterialet 1 patentkrav 1; det foljer med nddvédndighet av bestimningarna 1
patentkrav 1 om att virmevaxlarplattorna &r av rostfritt stal och att lodmaterialet ska
likna viarmevéxlarplattorna 1 sammanfattning. Motsvarande giller dven for 6vriga

hjélpyrkanden.

Patenthavaren bestrider att nadgra sirdrag som inforts 1 hjdlpyrkandena III-IV och IX-

XIV skulle vara dnskemalsbetonade.

Eftersom hjdlpyrkandena utgdr preciseringar av uppfinningen enligt huvudyrkandet

uppfyller de dven kravet pa nyhet och uppfinningshéjd.

Alfa Laval

Uppfinningen enligt huvudyrkandets patentkrav

Patentkraven avser ett lodmaterial. En produkt ska karaktdriseras i form av
produktsédrdrag och inte processirdrag eller dess tinkta anvindningsomrade. Patent-
krav 1 innefattar flera sdrdrag kopplade till produktens tdnkta anvindning och dess

anvindning kan inte definiera produkten i sig.

Det 1 patentkraven anvidnda begreppet lodtemperatur (brazing temperature) anger inte

ett tekniskt sdrdrag hos det aktuella I6dmaterialet och kan darfor inte ligga till grund
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for 10dmaterialets nyhet eller uppfinningshjd. Patentkravet definierar ett lddmaterial
med vissa egenskaper, inte ndgon viss lodningstemperatur i en tinkt process.
Begreppet 16dtemperatur behdver darfor inte forstds som nidgot mer én en kravintern
referenstemperatur, med vilken den kdnnetecknande delens solidus- och likvidus-
temperaturer ska jamforas. Eftersom lodtemperaturen inte dr en inneboende egenskap

hos produkten kan vilken temperatur som helst anvdndas for att 16da materialet.

Begreppen smiltande 16dmaterial (melting brazing material) och icke-smaéltande
l6dmaterial (non-melting brazing material) relaterar till materialens beteende vid viss
temperatur. Vid avsaknad av temperaturuppgifter behdver begreppen inte forstds som
nigot mer dn beteckningar for 16dmaterial med en lagre respektive en hogre smalt-

punkt.

Sardraget som hanfor sig till solidus- och likvidustemperaturer hos en forening (alloy)
mellan det sméltande och icke-smiltande 16dmaterialet, har inte ndgot reellt samband
med den 16dteknik som beskrivs i patentet. Ndgon forening mellan det sméltande och
icke-sméltande materialet, for vilken man pa ett meningsfullt sétt kan ange en likvidus-
och en solidustemperatur, forekommer inte vid anvindning av den aktuella 16d-
tekniken. Den enda reella betydelsen som kan forknippas med det avslutande sardraget
ar att blandningar med forhéllandevis mycket av det sméltande respektive det icke-

smaltande 16dmaterialet exkluderas fran definitionen av lodmaterialet.

For att bedoma en uppfinning avseende ett [o6dmaterial sd behdver man utga ifran en
fackman som har kunskap om just I16dmaterial. Vilken tillimpning 16dmaterial ska
anvindas for dr i sammanhanget av underordnad betydelse. En person som &r kunnig
inom omrédet for 10dmaterial behdver inte vara inriktad pa just plattvirmevéxlare for
att vara relevant som fackman vid beddmningen av patentet. Manga 10dmaterial ar
lampliga for 16dning av tunnare produkter och/eller 16dning av rostfritt stdl 4ven om
dessa inte explicit ndmner plattvirmevixlare som tillimpningsomrde, vilket en person

kunnig inom l6dmaterialomrédet &r medveten om.
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Solidus- och likvidustemperaturer for en forening mellan tvd 16dmaterial kan, enligt
s. 7 i patentet, erhdllas genom interpolering. D& patenthavaren anvédnder sig av en

enkel interpolering i patentet kan detsamma tillimpas i de anforda skrifterna.

PRV kom korrekt fram till att patentkravet 1 enligt huvudyrkandet saknar nyhet
gentemot D6. I D6 framgér det i kol. 1, rad 57—64 att materialblandningen som
anvénds for sammanfogning innefattar en blandning av minst tva typer av partikel-
formigt material, som har en komposition som vésentligen 6verensstimmer med
artikeln som ska sammanfogas. En transient flytande fas skapas hos en del av partikel-
blandningen, och en isoterm atersolidifiering sker vid en temperatur under smalt-
punkten for artikeln. Invindaren haller inte med om patenthavarens slutsats att
blandningen enligt D6 har en solidustemperaturen dver processtemperaturen eftersom
den stelnar vid densamma. Vid sammanfogning av den forsta och den andra
komponenten fordelas temperatursdnkande element ut pa en storre méngd material 1
form av partiklar av forsta kompositionen samt artikelmaterialet. I och med detta sa
blir det sammanfogande materialets komposition sddan att dess solidustemperatur blir
lagre dn sammanfogningstemperaturen, medan likvidustemperaturen fortfarande ar
hogre dn l16dtemperaturen. Sdlunda kommer blandningen ha solidustemperatur som ar
lagre dn lodtemperaturen och likvidustemperatur som ar hogre dn 16dtemperaturen
innan det temperatursinkande &mnet helt fordelats ut. Motsvarande visas dven 1
patentet pa s. 2, rad 30-32. Invdndaren héller vidare med PRV om att materialet som
beskrivs 1 D6 ér lampligt for 16dning av en 16dd plattvirmevixlare. D6 namner hur
man kan floda in icke-sméltande pulver i ett mellanrum/kavitet och kan sammanfoga
material, se kol. 5, rad 40-50. Detta understryker att materialet i D6 ar ldmpligt for
sammanfogning av metaller som liknar basmaterialet, samt att det ar lampligt for
sammanfogning av plattvirmevixlare. Det ska noteras att patenthavarens huvud-
yrkande inte dr begrénsat till vare sig rostfritt stél eller pulver. Formuleringen av en
pasta gors enbart for att underlétta appliceringen av 16dpartiklarna och hélla thop dem
infor vairmebehandling och sammanfogning. Vad som anges i patentkrav 1 saknar

dérmed nyhet utifran D6.
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Patentkrav 1 saknar dven nyhet utifrdn D1. D1 avser 16dning av plattvirmevéxlare av
rostfritt stal. D1 visar sdrdragen enligt patentet, en blandning av korn av l6dmaterial
med smiltpunktssinkande element som bor och ett icke-sméltande 16dmaterial med
specificerade solidus- och likvidustemperaturer och hur deras kombination paverkar
specificerade solidus- och likvidustemperaturer. P& s. 4-5 visas lddmaterial i form av
blandningar (50/50 respektive 75/25) av G577-korn och 316L-korn. 316L betecknar ett
rostfritt stal och G577-kornen innehaller sméltpunktssénkaren kisel samt bl.a. jérn,
krom och molybden (s. 4, rad 13—18). G577 har, enligt tabellen pa s. 5, solidus-
temperaturen 1250 °C och likvidustemperaturen 1315 °C. 316L smélter enligt E2 1
intervallet 1375-1400 °C. Gors en grafisk interpolering av solidus- och likvidusdata
frdn D1 blir det tydligt att sdrdragen rorande solidus- och likvidustemperatur enligt
patentet visas 1 D1. Négon specifik 16dtemperatur dr inte angiven 1 patentkravet och det
ar inte visat att en 16dtemperatur pd 1320 °C skulle vara olamplig for 16dning av den
aktuella typen av plattvirmevéxlare. Lodmaterialet enligt patentkrav 1 saknar

foljaktligen nyhet 1 forhdllande till vad som framgar av D1.

Uppfinningen brister dven i nyhet i forhallande till D3, D9 och D10.

Patentkrav 1 saknar i vart fall uppfinningshdjd i forhéllande till var och en av utgangs-

punkterna D1, D3, D5, D6, D7, D9 eller D10.

D1 r6r 16dning av plattvirmevéxlare precis som patentet. Utforingsformen som patent-
krav 1 enligt patentet utgor har inte nagon uppfinningskaraktér och tillhandahaller inte
ndgra ovintade effekter. Det ska noteras att det rekommenderas 1 D1 att bor innefattas i
lodmaterial som ska anvidndas pé porthal och kanter (se s. 6, rad 15-25). D1 pekar inte
alls bort ifran att anvéinda bor som smiltpunktssdnkare for 16dmaterial for 16dning av
rostfria plattvirmevéxlare. Frdn D1 framgér det att man vill ha ett borfritt Iddmaterial
pa plattornas virmevéxlarytor, medan virmevéaxlarplattornas kantomraden och
porthdlsomraden géirna kan svetsas med l6dmaterial innehéllande till exempel bor. Det
finns inget 1 patentet eller dess patentkrav om att I1dmaterialet déri endast avser

lodmaterial som ska anvindas pa specifika delar av virmevixlarplattor, sdsom t.ex.
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viarmevéaxlarytor pa en varmevixlarplatta. Kanter och porthal dr delar av virmevéxlar-
plattor, vilka ar delar som &r ldmpliga for, inryms i och inte r exkluderade fran patent-

kraven. Darfor kan man inte avfirda D1 som irrelevant i jamforelse med patentet.

Uppfinningshojd saknas dven i forhallande till D5 i kombination med exempelvis D6.
D5 visar lddmaterial for 16dning av plattvirmevéxlare. Varmevéxlarna dr utforda i
rostfritt stal. DS visar pulver for 16dning av rostfritt stal, t.ex. 316-stél (s. 5, rad 10-14)
och rekommenderar G71 (s. 7, rad 25-26). G71-pulvret har, enligt tabellen pa s. 7,
solidustemperaturen 1093 °C och likvidustemperaturen 1165 °C. D5 rekommenderar
lodtemperaturer 6ver 1230 °C (s. 9, rad 13—17). Lodmaterialet innefattar smaltpunkts-
sinkande element, sdsom kisel och bor, och metaller, sisom Fe, Cr, Ni och Mo, som
liknar materialets sammanséttning. Patentkravet 1 skiljer sig frdn D5 genom att det
innefattar en icke-sméltande komponent. Problemet som fackmannen stéills infor &r att
modifiera l16dmaterialet i D5 for att minska migration av sméltpunktssénkare in i bas-
materialet for att undvika erosion. En fackman som soker 16sa det angivna problemet
skulle ta ledning av D6, vilken liksom D5 beskriver 16dmaterial avsedda for att
sammanfoga material. Enligt D6 &r en 10sning pa problemet att inkludera ett pulver av
basmaterialet 1 I16dmaterialet. D6 beskriver samma principiella [6sning som patentet
beskriver, dvs. att en del av sméltpunktssédnkaren ska migrera in 1 den icke-sméltande
komponenten i stillet for in 1 basmaterialet. En fackman som utifrdn D5 s6ker minska
migrationen av smédltpunktssdnkare in 1 basmaterialet skulle enligt anvisningarna 1 D6
inkludera en icke-sméltande komponent 1 l6dmaterialet enligt DS. Fackmannen skulle
darvid erhalla ett 16dmaterial enligt patentkrav 1. Patentkravet 1 saknar foljaktligen
uppfinningshdjd 1 forhallande till vad som framgér av D5 1 kombination med D6.

Motsvarande géller dven 1 forhallande till D5 i kombination D10.

Hjdlpyrkande I-XIV

I hjélpyrkande I har det sméltpunktssidnkande elementet specificerats samt att det
angetts att basmaterialet ska vara av rostfritt stal. Patenthavaren anger att stod for

andringen finns 1 beskrivningsdelen av patentet (s. 8, rad 4-8 i grundhandlingarna).
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Dar star att basmaterialet av rostfritt stal 16ds med ett rostfritt stal-innehallande
material innefattande sméltpunktssinkande element i1 form av kisel, bor, fosfor

och/eller mangan.

I det andrade patentkravet star att Iddmaterialet innefattar metaller som liknar
kompositionen hos virmevéxlarplattorna. Ett material som innehaller metaller som
liknar kompositionen hos virmevéxlarplattorna har ett bredare skyddsomfang an det
som stdd finns for i beskrivningen, dir det explicit nimns rostfritt stdl. Ordalydelsen
ett liknande material” har sadlunda ett utvidgat skyddsomfang i forhédllande till den

ursprungliga ansokningstexten.

Uttrycket "metals resembling the composition" dr oklart. P.g.a. sin oklara formulering
sa maste siardraget tolkas pa bredast mojliga sitt. Detta innebér en tolkning som
motsvarar att 16dmaterialet ska innehdlla metaller som kan finnas i rostfritt stal. I sin
bredaste tolkning blir det sdlunda metaller som pdminner om metaller som kan

forekomma 1 rostfritt stal.

D& motsvarande forandring dven finns 1 6vriga hjélpyrkanden saknar dven de stod 1

den ursprungliga patentansdkan.

I hjdlpyrkandena III-IV, IX-XIV har bl. a. foljande sdrdrag infogats:

“wherein the melting brazing material grains comprise boron as a melting point
lowering element, and wherein the brazing material is provided in the form of a paste
comprising the melting and non-melting brazing material grains, a solvent for
providing rheological properties to the paste for its application and a binder adapted to

keep the brazing material grains together when the solvent has evaporated”

Sardragen definierar endast pa ett onskemalsbetonat sitt de ytterligare komponenter 1
form av 16sningsmedel och bindemedel som ska foreligga i pastan jimte 16dmaterial-
kornen. Losningsmedlet ska astadkomma opreciserade reologiska egenskaper och

bindemedlet ska likaledes pa ett opreciserat sdtt vara anpassat for att pa nagot sitt halla
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ihop lodmaterialkornen. Hjdlpyrkandena uppfyller dirfor inte kravet pa bestamd
uppgift i 8 § patentlagen.

Hjilpyrkanden -1V, VII och VIII saknar vidare nyhet i forhallande till D1. Bor visas
tydligt som sméltpunktssinkande element. Dessutom beskrivs virmevéaxlarplattor av
rostfritt stal, att mer dn 50 vikts% av legeringen &r icke-sméltande 16dmaterial och att
lodmaterialet kan anvindas som en pasta, se bl.a. ssmmandrag; s. 4, rad 13-18; s. 6,
rad 15-25 och patentkrav 6-8. Det ska noteras att konverteringen av produktkrav till
anviandningskrav i vissa av hjdlpyrkandena inte bidrar med nagot nytt sdrdrag utan att

anviandning av l6dmaterialet for 16dning av en plattvarmevixlare ar kiand fran D1.

Samtliga hjdlpyrkanden saknar uppfinningshdjd i forhdllande till D1, eftersom D1
tydligt visar sdrdrag sisom varmevéxlarplattor av rostfritt stél, att det sméltpunkts-

sankande elementet kan utgdras av bor samt applicering i form av pasta.

D5 visar samtliga tillkommande sirdrag i hjdlpyrkandena [-XII, varfor det ovan
angivna resonemanget avseende huvudyrkandet géller 4ven for nimnda hjalpyrkanden.
Hjélpyrkande XIII-XIV definierar en specifik sammansittning av det icke-sméltande
lodmaterialet. Det skiljer sig fran G71 1 D5 genom att ha ndgon procentenhet mindre
kisel och nagon procentenhet mer mangan. Patentet troliggdr inte att ndgon annan
teknisk effekt skulle uppnés med denna sammansittning. Det maste darfor anses vara
en fackmannamassig, likaledes uppenbar variant. Uppfinningen enligt hjdlpyrkanden I-
X1V ér darfor nirliggande for en fackman utifran D5 1 kombination med D6 alternativt

D10.

UTREDNINGEN

SWEP har i Patent- och marknadsdomstolen, utdver vad som aberopats vid PRV,

aberopat foljande dokument.
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E3: Principles of Brazing, Chapter 6 - Diffusion brazing (1 sida), ASM-

International, 2006

Alfa Laval har, utdver vad som aberopats vid PRV, aberopat foljande dokument.

DO: US 4410604 A

D10: WO 2013144222 Al

E4: ASM Handbook, Volume 6, Welding, Brazing and Soldering, first
printing 1993, s. 903-905

ES: Heat Exchangers for Aerospace and Industrial Technologies by

Wallcolmonoy, https://www.wallcolmonoy.com/products-

capabilities/aerobraze-engineered-technologies/heat-exchangers/

Eé6: BWS Steel Grades
E7: WO 2015062992 Al
ES: ASM Handbook, Volume 6, Welding, Brazing and Soldering, first

printing 1993, s. 114-119 och s. 903-905

I drendet har det hallits sammantrade.

DOMSTOLENS BEDOMNING

Alfa Laval har gjort gillande att patentkrav 1 1 samtliga kravuppséttningar saknar
nyhet och uppfinningsh6jd gentemot kdnd teknik samt att hjalpyrkande I-XIV dven
saknar erforderligt stod i den ursprungliga patentansdkan och att hjélpyrkande I1I-1V
och IX-XIV inte uppfyller kravet pa bestdmd uppgift i 8 § patentlagen.

Patent- och marknadsdomstolen kommer inledningsvis att prova om produkten enligt
patentkrav 1 1 patentets ursprungligen beviljade lydelse (huvudyrkandet) uppfyller
kravet pd patenterbarhet. Om domstolen kommer fram till att sa inte &r fallet, kommer
domstolen att ta stillning till om patentet kan upprétthallas i &ndrad lydelse enligt

ndgot av SWEP:s hjélpyrkanden, vilka kommer att behandlas i numerisk ordning. Blir
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en provning av hjdlpyrkanden aktuell kommer denna att ske i tvd steg. Domstolen
kommer forst att prova om patentkraven uppfyller de formella kraven avseende
erforderligt stod enligt 13 § patentlagen och bestimd uppgift enligt 8 § patentlagen, for
att endast om sa dr fallet g& vidare med en provning avseende nyhet och

uppfinningshdjd.

Huvudyrkandet

Patentkrav 1 &r ett produktkrav som avser ett I6dmaterial for 16dning av en specifik typ
av 16dd plattvarmeviéxlare varvid l16dmaterialet innefattar en 16dforening innefattande
minst ett sméltpunktssdnkande element och metaller som liknar varmevéxlarplattornas
sammansittning. Lodmaterialet kdnnetecknas av att det innefattar en blandning av korn
mellan ett smiltande 16dmaterial som har solidus- och likvidustemperaturer ldgre &n en
l6dtemperatur och ett icke-sméltande 16dmaterial som har solidus- och likvidus-
temperaturer hogre édn lodtemperaturen. Forhallandet mellan det sméltande och det
icke-sméltande 10dmaterialet ska vara sddant att en forening mellan det sméltande och
det icke-smaéltande 16dmaterialet har en solidustemperatur ligre &dn lodtemperaturen

och en likvidustemperatur hégre dn lodtemperaturen.

Patent- och marknadsdomstolen konstaterar inledningsvis att patentkravet avser en
produkt for ett visst &ndamal. Patentkravets lydelse innebar inte en begransning till
16dning av den angivna typen av plattvirmevixlare, i stillet ska patentkravet tolkas
som att I6dmaterialet ska vara lampligt for det angivna andamalet (jfr. Case Law of the
Boards of Appeal of the European Patent Office, 10" Edition, 2022 [hérefter Case
Law], 1.C.5.2.5, 5. 139 och I.C.8.1.5). Lodmaterialets sammansittning definieras i det
aktuella fallet 1 huvudsak indirekt dels via materialet 1 virmevaxlarplattorna, vilket inte

ar angivet 1 patentkrav 1, dels utifran egenskaper vid en ospecificerad 16dtemperatur.

Alfa Laval har lyft fram att patentkrav 1 i forsta hand saknar nyhet i forhéllande till

vad som &r kant utifrdn D1 respektive D6.
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Domstolen konstaterar att D1 avser 16dning av produkter i rostfritt stal sdsom platt-
varmevéaxlare. Dokumentet beskriver en pasta innehéllande blandningar (50/50
respektive 75/25) av dels pulver av en legering bendmnd G577, dels ett pulver av
rostfritt stal 316 (316L), se s. 4, rad 13—18 och tabellen s. 5. G577 innehéller smalt-
punktssdnkare i form av kisel och mangan (jfr. s. 1, rad 27-31). Enligt tabellen pa s. 5,
har G577 solidustemperaturen 1250 °C och likvidustemperaturen 1315 °C. 316L
smaélter enligt dokument E2 1 intervallet 1375-1400 °C.

SWEP har anfort att D1 helt saknar anvisning om den 16dtemperatur om 1320 °C som
Alfa Laval har lyft fram som relevant och angett att en s hog lodtemperatur dessutom

inte ar lamplig for 16dning av den 1 patentet angivna typen av plattvirmevéxlare.

Patent- och marknadsdomstolen noterar att nagon temperatur inte finns specificerad i
patentkrav 1. Eftersom temperaturen dirmed kan viljas fritt, uppfyller flera av de
produkter som finns beskrivna i D1 patentkravets samtliga bestimningar gillande
sammanséttning. Utredningen i drendet talar visserligen i nigon mén for att det kan
finnas vissa nackdelar med att 16da den aktuella typen av plattvirmevixlare vid
temperaturen 1320 °C. Enligt domstolens bedomning har det dock inte framkommit att
det skulle vara direkt oldmpligt att anvéinda det aktuella materialet for 16dning av
ndmnda plattvirmevixlare vid 1320 °C. Slutsatsen blir dirfor att produkten enligt D1
far anses lamplig for andamalet. Eftersom patentkravet avser en produkt saknar det 1
sammanhanget betydelse att en l16dtemperatur om 1320 °C inte finns omndmnd 1 D1.

Vad som anges i patentkrav 1 saknar dirmed nyhet 1 forhallande till Iddmaterialet i D1.

Enligt Patent- och marknadsdomstolens beddmning saknar patentkrav 1 nyhet dven i
forhallande till vad som anges 1 D6. Frdn D6 dr en pulverblandning, som kan anvédndas
for sammanfogning av metall, kdnd (se kol. 1, rad 54-56). Blandningen innefattar korn
av ett forsta pulvermaterial som har en sammanséttning som i huvudsak motsvarar de
material som ska sammanfogas och korn av ett andra pulvermaterial av motsvarande
grundmaterial, men med en tillsats av en sméltpunktssidnkare sdsom bor (se kol. 1, rad

65 —kol. 2, rad 3; patentkrav 1). Vid en viss temperatur under sméltpunkten for



Sid 21
STOCKHOLMS TINGSRATT PROTOKOLL PMA 11075-23
Patent- och marknadsdomstolen 2024-11-21

artiklarna som ska behandlas har en del av blandningen formégan att skapa en flytande
fas, medan en annan del inte smilter (se patentkrav 1). Miangden sméltpunktssinkare
ska vara tillricklig for att eliminera samtliga porer, men inte vara sé stor att hela
blandningen blir flytande (se kol. 3, rad 48—58). Flera olika forhallanden mellan
typerna av korn anges (se kol. 4, rad 41-42; exempel 1-2; patentkrav 3). Enligt
domstolens bedomning uppfyller I6dmaterialet enligt D6 samtliga bestimningar

géllande sammanséttning 1 patentkrav 1.

SWEP har invint att forhallandet mellan det sméiltande och icke-smaéltande 16d-
materialet ska vara sadant att en forening mellan det sméltande och icke-sméiltande
lodmaterialet har en solidustemperatur ligre &n lodtemperaturen och en likvidus-
temperatur hogre dn 10dtemperaturen. Eftersom blandningen 1 D6 stelnar vid process-
temperaturen beskrivs enligt SWEP en kombination av material som ger en annan

solidustemperatur dn den som anges 1 patentkravet 1.

Enligt Patent- och marknadsdomstolen ar det visserligen riktigt att materialet 1 D6 &r
téankt att atersolidifieras vid den aktuella processtemperaturen. Det bygger emellertid
pa att materialet utsétts for en ldngre period av homogenisering, vilket gor att smélt-
punktssidnkaren blir helt utfordelad. Patentkravet 1 1 patentet saknar ndrmare uppgift
om lodtemperatur, vilket innebér att en godtycklig 16dtemperatur kan véljas. Vidare
avser patentkravet inte en process, utan en produkt. Att produkten i D6 ar tinkt att
atersolidifieras under vissa processbetingelser fordndrar déarfor inte domstolens
beddmning att materialet enligt D6 uppfyller samtliga bestimningarna enligt patent-
krav 1 vid en vald l6dtemperatur. Av utredningen framgar inte att materialet i D6 inte
lampar sig for 16dning av den aktuella typen av plattvirmevéxlare. I sammanhanget
noteras att den borhalt pd 3 % som SWEP angivit som problematisk inte avser

blandningen som helhet.

Uppfinningen enligt huvudyrkandets patentkrav 1 saknar sdledes nyhet gentemot vad
som anges i D1 och D6.
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Hjilpyrkande I

Stod i den ursprungliga patentansékan

I patentkrav 1 i hjélpyrkande I, bilaga 2, har det specificerats att virmevéxlarplattorna
ar av rostfritt stal samt att kornen av det sméltande l16dmaterialet innehdaller bor som en

sméltpunktssénkare.

Alfa Laval har lyft fram att det i det &ndrade patentkravet stér att Ilodmaterialet
innefattar metaller som liknar kompositionen hos varmevéxlarplattorna och anfort att
ett material som innehdller metaller som liknar kompositionen hos virmevéxlar-
plattorna har ett bredare skyddsomfang én det som stdd finns for i beskrivningen, dér
det explicit nimns rostfritt stdl. SWEP har bl.a. pekat pa att stod for det modifierade
patentkravet kan himtas fran sida 8, raderna 4—6 och patentkravet 1 1 den ursprungliga

patentansokan.

Patent- och marknadsdomstolen konstaterar att uttrycket ”metals resembling the
composition of the heat exchanger plates” finns 1 det ursprungliga patentkrav 1, men
att uppgift om viarmevaxlarplattornas material ddr saknas. Avsnittet pa sidan 8, raderna
4-6 klargor att ett basmaterial av rostfritt stal (eng. stainless steel base material) kan
16das med ett I6dmaterial av rostfritt stdl innehéllande vissa sméltpunktssénkare.
Virmevéxlarplattor av rostfritt stdl och 16dning av rostfritt stdl nimns pa ett flertal
stéllen 1 patentansdkan bl.a. 1 patentansdkans bakgrundsavsnitt. Domstolen noterar att
den aktuella dndringen innebér en begriansning till ett specifikt basmaterial (rostfritt
stél) och att patentansdkan inte nimner ndgot annat material pa virmevixlarplattorna
an rostfritt stal. For fackmannen framgar det direkt och otvetydigt att uppfinningen
avser ett lddmaterial for en plattvirmevéxlare vars basmaterial kan vara av rostfritt
stal. Mot bakgrund av att inga andra material &n rostfritt stil finns omndmnda, att
patentansdkan tar upp problem kring 16dning av rostfritt stdl och att det ursprungliga
patentkravet 1 innehaller uttrycket “metals resembling the composition of the heat

exchanger plates” finner domstolen att fackmannen inte stélls infor ndgon ny
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information genom det i hjélpyrkandets patentkrav 1 specificeras att virmevéaxlar-
plattorna &r av rostfritt stal. Patentkrav 1 i hjdlpyrkande I bedoms didrmed ha

erforderligt stod i den ursprungliga patentansdkan.

Nyhet

Alfa Laval har gjort gillande att patentkrav 1 1 hjdlpyrkande I saknar nyhet 1
forhallande till vad som anges i D1. Patent- och marknadsdomstolen noterar att den
legering som bendmns G577 1 D1 inte innehaller bor. Vad som anges i patentkrav 1 har
ddarmed nyhet i forhillande till de blandningar innehéllande G577 och pulver av
rostfritt stal 316 som finns omndmnda pa s. 4, rad 13—18 och i tabellens. 51 D1. Pa
bl.a. s. 7, rad 29 —s. 8, rad 2 ndmns ett 16dmaterial bendmnt Genll, vilket beskrivs som
G577 med en tillsats av 1,1 % bor. Nagra blandningar innehéllande GenllI finns dock
inte beskrivna i D1. Av detta foljer att den produkt som finns definierad i patentkrav 1

1 hjdlpyrkande I uppfyller kravet pa nyhet.

Uppfinningshojd

Alfa Laval har bl.a. gjort géllande att vad som definierats i patentkrav 1 1 hjélp-
yrkande I saknar uppfinningsh6jd i forhallande till tekniken i D1.

Patent- och marknadsdomstolen konstaterar inledningsvis att D1 avser 10dning av
produkter i rostfritt stal sisom plattvirmevaxlare, dvs. samma teknikomrade som
uppfinningen enligt patentet. Som konstaterats ovan &dr lddmaterial innehallande
blandningar (50/50 respektive 75/25) av pulver av en legering benimnd G577 och ett
pulver av rostfritt stdl 316 (316L) kidnda fran D1. Uppfinningen enligt patentkravet 1
skiljer sig frdn vad som &r ként genom D1 genom att kornen av sméltande 16dmaterial

innehéller bor som en sméltpunktssidnkare.

Enligt gillande praxis maste den tekniska effekt som det objektiva tekniska problemet

baseras pa kunna hérledas ur patentet, antingen direkt eller via fackmannens allmdnna
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kunskaper. For att en pastddd effekt ska beaktas vid formuleringen av det objektiva
tekniska problemet ska det vidare vara troliggjort att det utlovade resultatet uppnas
inom hela det begérda skyddsomfanget. Om sa inte ar fallet, méste det tekniska

problemet som specificeras i beskrivningen omformuleras (jfr. den réttspraxis som

anges i Case Law, avsnitt .D.4 —1.D.4.4).

Patent- och marknadsdomstolen noterar att syftet med uppfinningen &r att tillhanda-
hélla ett I10dmaterial som medger l6dfogar med lag eller ingen porositet medan
erosionen av basmaterialet ar 1ag (se s. 2, rad 18—19). Problemet 16ses genom ett
l6dmaterial innefattande en blandning mellan korn av ett sméltande l6dmaterial som
har solidus- och likvidustemperaturer som dr lagre an en lodtemperatur och ett icke-
sméltande 16dmaterial som har solidus- och likvidustemperaturer som dr hdgre én
l6dtemperaturen, varvid forhillandet mellan det sméltande och icke-smiltande
lodmaterialet dr saddant att en forening mellan det sméltande och det icke-sméltande
lodmaterialet har en solidustemperatur som &r ldgre dn l6dtemperaturen och en

likvidustemperatur som dr hogre én 16dtemperaturen.

Genom sin snabba diffusionshastighet och stora sméltpunktssinkande effekt kan det
smiltande 16dmaterialet innehalla bor som en sméltpunktssiankare (s. 2, rad 30-32). I
patentet anges att bor har en storre sméltpunktssiankande effekt dn kisel, fosfor och
mangan och dven att det har snabbare diffusionshastigheten 4n nimnda dmnen. Det
framkommer dven att anvdndandet av bor kan leda till vissa problem, sdsom bildandet
av sproda kromborider (s. 8, rad 4-19). Domstolen noterar dock att patentkravet 1
saknar uppgift om mingden bor och dven ldmnar Sppet for tillsats av ytterligare
sméiltpunktssénkare. Av detta foljer att den enda klara effekt som uppnés av att bor

anvinds som sméltpunktssdnkare dr en 6kad diffusionshastighet.

Fackmannen som pd ingivningsdagen utgick fran blandningen i D1 stilldes enligt

Patent- och marknadsdomstolens dérfor infor problemet att tillhandahélla ett 16d-
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material, med forbéttrade diffusionsegenskaper, ldmpat for 10dning av plattvirme-
véxlare innefattande ett antal virmevéxlarplattor forsedda med ett pressat monster av

asar och spér.

Lddmaterial innehallande bor var vilkdnda vid patentets ingivningsdag. Fackmannen
var salunda vil fortrogen med de for- respektive nackdelar som anvindandet av bor
som smaltpunktssidnkare var forknippade med. Fackmannen kénde till att bildandet av
kromborider kunde utgdra ett problem (jfr. D1, s. 1, rad 11-15), men var dven
medveten om bors goda diffusions- och sméltpunktssdnkande egenskaper 1 16d-
sammanhang (jfr. D1, s. 6, rad 16-30). Vidare visste fackmannen vid ingivningsdagen
att tillsatser av mindre médngder av bor kunde vara godtagbara ur kromboridperspektiv

(se exempelvis DS, s. 4, rad 8-11 och s. 6, rad 22-23).

Aven om det priméra syftet med D1 &r att komma till riitta med problem relaterat till
bildandet av kromborider (s. 1, rad 11-15) och skapa vilfungerande l6dmaterial helt
utan bor, utesluter inte D1 anvindningen av 16dmaterial innehallande bor for 16dning
av plattvarmevéxlare 1 rostfritt stél (se s. 2, rad 1-9; s. 6, rad 16-30; s. 7, rad 29 —s. 8§,
rad 2; patentkrav 8). Mot denna bakgrund skulle fackmannen utifrén D1, 1 ljuset av
sina kunskaper om bor som sméltpunktssinkare i I6dmaterial, stilld infor problemet att
tillhandahélla ett 1ddmaterial med forbdttrade diffusionsegenskaper trots vetskapen om
bors dvriga egenskaper, tillsdtta en mindre médngd bor till den redan kénda blandningen
1 D1. Fackmannen skulle ddrmed komma fram till uppfinningen enligt patentkrav 1.

Vad som anges 1 patentkrav 1 1 hjidlpyrkande I saknar darfor uppfinningshojd.
Hjalpyrkande I1

Stod i den ursprungliga patentansékan

I patentkrav 1 1 hjdlpyrkande II, bilaga 3, har det specificerats att virmevéxlarplattorna

ar av rostfritt stal samt att kornen av det sméltande 16dmaterialet innehdaller bor som

sméltpunktssinkare. Patentkravskategorin har vidare dndrats till att avse en
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anvéindning i stéllet for en produkt. Bortsett fran dndringen av patentkravskategori,

motsvarar fordndringarna de som ingick i patentkrav 1 i hjélpyrkande I.

Av samma skédl som redogjorts for gillande i patentkrav 1 i hjélpyrkande I gor Patent-
och marknadsdomstolen beddmningen att patentkrav 1 i hjdlpyrkande II har

erforderligt stod i den ursprungligen ingivna patentansdkan.

Nyhet

Som konstaterats ovan beskriver D1 inte nagot 16dmaterial innefattande en blandning
av korn mellan ett smiltande 16dmaterial innehallande bor som en sméltpunktssénkare
och ett icke-smiltande 16dmaterial. Redan av detta skil uppfyller vad som anges i

patentkrav 1 1 hjdlpyrkande II kravet pd nyhet.

Uppfinningshojd

Alfa Laval har gjort gillande att patentkrav 1 1 hjdlpyrkande II saknar uppfinningshdjd
1 forhallande till vad som anges 1 D1 och dven utifran D5 1 kombination med D6

alternativt D10.

Patent- och marknadsdomstolen konstaterar inledningsvis att det patentkrav som nu
ska provas avser en anvindning. Férdandringen av patentkravskategorin innebér en
begrinsning i forhéllande till det aktuella 16dmaterialet, som inte ldngre bara ska vara
lampligt for 16dning av den specifika typen av plattvarmevaxlare. I stillet avser patent-
kravet 16dmaterialet endast vid den angivna anvidndningen, som i sig ska ses som ett
tekniskt sdrdrag i patentkravet (jfr. Visser’s Annotated European Patent Convention,
2023 Edition, s. 81-82; Stora besviarskammarens beslut den 11 december 1989 i mal
G6/88).

Patentkravet dr ddrmed begrinsat till 1ddning av en 16dd plattvarmevéaxlare

innefattande ett antal virmevéxlarplattor av rostfritt stl forsedda med ett pressat
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monster av asar och spér anordnade att tillhandahalla kontaktpunkter mellan
angransande virmevéxlarplattor sa att virmevéxlarplattorna hélls pa ett avstand fran
varandra och sa att flodeskanaler mellan plattorna for virmevaxlingsmedia ar formade

mellan virmevéxlarplattorna.

D1 beskriver tester av 16dmaterial innehdllande blandningar (50/50 respektive 75/25)
av pulver av en legering benimnd G577 och ett pulver av rostfritt stdl 316 (316L), se

s. 4, rad 13—18 och tabellen s. 5. G577 innehdller sméltpunktssinkare i form av kisel
och mangan (jft. s. 1, rad 27-31). Enligt tabellen pa s. 5, har G577 solidustemperaturen
1250 °C och likvidustemperaturen 1315 °C. 316L smdlter enligt dokument E2 1
intervallet 1375-1400 °C. Forsoken avseende 16dmaterialet 1 D1 utfordes vid mot-
svarande 1250 °C eller lagre (s. 1, rad 18-25). Ett antal tester utfordes dven pa verkliga

varmevaxlare vid motsvarande temperaturer (s. 6, rad 15 —s. 7, rad 15).

Uppfinningen enligt patentkrav 1 i hjdlpyrkande II skiljer sig frén vad som &r kant
genom D1 genom att bor anvdnds som en sméltpunktssidnkare i kornen av smiltande
lodmaterial. Vad som anges i patentkravet 1 skiljer sig 4ven genom att I6dmaterialet
som anvénds innefattar en blandning mellan korn av ett sméiltande 16dmaterial som har
solidus- och likvidustemperaturer som ér ligre &n en l16dtemperatur och ett icke-
smiltande 16dmaterial som har solidus- och likvidustemperaturer som ar hogre dn
lodtemperaturen, varvid forhallandet mellan det smédltande och icke-smaéltande
lodmaterialet dr sadant att en forening mellan det smiltande och det icke-sméltande
lodmaterialet har en solidustemperatur som &r ldgre dn l6dtemperaturen och en
likvidustemperatur som dr hogre &n l16dtemperaturen. I D1 sker anviandningen av
l6dmaterialet vid motsvarande 1250 °C eller ldgre, vid vilken blandningarna i D1 inte

uppfyller dessa kriterier.

Genom dessa skillnader uppnés vid 16dning av den angivna typen av plattvirmevixlare

l6dfogar med 1&g eller ingen porositet medan erosionen av basmaterialet dr l1ag.
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Fackmannen som pa ingivningsdagen utgick frdn D1 stod darmed infor problemet att
tillhandahélla en anvéndning som ger 16dfogar med lag eller ingen porositet medan

erosionen av de aktuella plattvirmevéxlarnas basmaterial ar 1ag.

Syftet med D1 &r att utviardera méjligheten att kunna sammanfoga material av rostfritt
stal med borfria l6dmaterial (s. 1, rad 11-15). Patent- och marknadsdomstolen
konstaterar att anvindningen i patentkrav 1 skiljer sig pa flera punkter mot vad som
anges 1 D1, bl.a. genom anvindandet av bor som sméltpunktssinkare och genom att
lodmaterialet har andra egenskaper vid den l6dtemperatur som anvdnds. Fackmannen
skulle enligt domstolen darfor inte med utgangspunkt i D1, stilld infor det ovan
ndmnda problemet, nd uppfinningen sdsom den definieras i patentkravet 1 1 hjilp-
yrkande 1. Vad som anges i patentkravet 1 1 hjialpyrkande II skiljer sig darfor

vésentligen frdn vad som anges 1 D1.

Alfa Laval har dven anfort att uppfinningen enligt patentkrav 1 1 hjalpyrkande II saknar
uppfinningshojd utifran D5 1 kombination med antingen D6 eller D10. D5 visar ett
l6dmaterial (s. 3, rad 13-22) for 16dning av plattvarmevéxlare i rostfritt stal och syftar
till att dverkomma eller &tminstone lindra de nackdelar som finns med befintliga
jarnbaserade 10dmaterial (s. 2, rad 14-22; s. 3, rad 5-9). Det klargors att det ar
lodmaterialets sammansittning som sadan som ger de dnskade egenskaperna och att
det darfor inte gar att forutsdga hur fordndringar i enstaka komponenter kommer att
paverka lodmaterialet egenskaper (s. 5, rad 5-9). En likvidustemperatur under 1170 °C
anges som Onskvérd (s. 6, rad 24-27). Lodtemperaturen ska ligga nadgot dver

lodmaterialets smalttemperatur (s. 9, rad 9-17; s. 10, rad 26-31).

Skillnaden mellan uppfinningen enligt patentkrav 1 i hjdlpyrkande II och
anviandningen som beskrivs 1 D5 dr att 16dmaterialet enligt uppfinningen dven
innehéller korn av ett icke-sméltande material. Genom dessa skillnader uppnés vid
16dning av den angivna typen av plattvarmevixlare 16dfogar med lag eller ingen

porositet medan erosionen av basmaterialet dr lag.
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Patent- och marknadsdomstolen noterar att D5, 4ven om dokumentet ror samma
problemstillning som uppfinningen, beskriver en 19sning av ett annat slag 4n den
16sning som framgar av patentkrav 1 i hjdlpyrkande II. I D5 saknas det helt anvisningar
om blandningar av 16dmaterial med olika sméltpunkter. I stéllet har I6dmaterialet i D5
optimerats genom en noggrant utvald sammanséttning. Det uttalas dven uttryckligen
att det inte gar att forutsdga hur forandringar 1 sammanséttningen kommer att paverka
lodmaterialets egenskaper (s. 5, rad 5-9). Detta skulle enligt domstolens bedomning
gora en fackman konservativt instélld till att géra mer omfattande forandringar

relaterat till lddmaterialet.

Till detta kommer att D6 inte avser plattvirmevixlare, utan lagning av sprickor i
turbinblad med superlegeringar. Fackmannen skulle dérfor inte vinda sig till
dokumentet for anvisningar om l6dning av plattvirmevaxlare i rostfritt stal. Inte heller
D10 skulle leda fackmannen till uppfinningen enligt patentkrav 1 1 hjdlpyrkande I1.
Aven om D10 avser plattvirmevixlare, saknas tydliga anvisningar om den typ av

blandningar som definieras i patentkravet.

Vid en sammantagen bedomning ar det darfor Patent- och marknadsdomstolens
uppfattning att fackmannen som utgick fran tekniken enligt D5 och var stélld infor
problemet att tillhandahélla en anvdndning som ger 16dfogar med lag eller ingen
porositet medan erosionen av de aktuella plattvirmevaxlarnas basmaterial dr 1&g inte
skulle fatt sadan ledning av tekniken enligt ndgon av D6 och D10 att denne skulle ha
modifierat tekniken enligt D5 och kommit fram till uppfinningen enligt patentkrav 1 i

hjélpyrkande I1.

Uppfinningen sdsom den definieras i patentkrav 1 bedoms darfor uppfylla kravet pa
uppfinningshdjd.
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STOCKHOLMS TINGSRATT PROTOKOLL PMA 11075-23
Patent- och marknadsdomstolen 2024-11-21
SAMMANFATTNING

Sammanfattningsvis finner Patent- och marknadsdomstolen att patentkrav 1 i huvud-
yrkandet saknar nyhet utifran vad som anges i D1 respektive D6 och att patentkrav 1 i
hjélpyrkande I uppfyller kravet pa nyhet, men brister i uppfinningshdjd i forhallande
till vad som anges i D1. Uppfinningen enligt patentkrav 1-7 i hjdlpyrkande II bedoms
déremot uppvisa savil nyhet som uppfinningshdjd. Kraven har ocksa stod i den
ursprungligen ingivna patentansdkan. Alfa Lavals 6verklagande ska dérfor lamnas utan
bifall. I stéllet ska patentet upprétthillas i den lydelse som framgar av hjélpyrkande II.
PRV:s beslut ska éndras 1 enlighet med detta.

BESLUT

Patent- och marknadsdomstolen dndrar PRV:s beslut och beslutar att patent nummer
1651661-9 ska uppritthillas med patentkrav i den lydelse som framgér av bilaga 3 till
detta beslut (hjdlpyrkande II).

HUR MAN OVERKLAGAR. Se bilaga 4 (PMD-13)
Skriftligt 6verklagande, stillt till Patent- och marknadséverdomstolen, ska ha
inkommit till Patent- och marknadsdomstolen senast den 12 december 2024.

Provningstillstand krdvs.

Andreas Gustafsson Protokollet uppvisat/
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PATENT~ OCH REGISTRERINGSVERKET

Beslutsdatum 2023-05-11

Patent nummer 1651661-9 AWA Sweden AB
Box 45086
104 30 Stockholm

Patenthavare: SWEDP International AB

Ombud: Strom & Gulliksson AB Ref: P72070105
VAN

Benamning: Brazing material

Brevet sands till: ~ Strdm & Gulliksson AB, Bjérn Andersson, P.O. Box 4188,
SE-203 13 MALMO.
AWA Sweden AB, Box 45086, 104 30 Stockholm.

Invandare: Alfa Laval Corporate AB, ombud AWA Sweden AB

Beslut
Patent- och registreringsverket (PRV) beslutar att ovan angivet patent fortsétter
att gdlla, men i1 dndrad lydelse. Patentet 1 dess éndrade lydelse avser foljande

handlingar.

Handling Inkom
Beskrivning 2017-08-18
Patentkrav 2020-09-09
Sammandrag 2016-12-16
Ritningar 2016-12-16
Bakgrund

Yrkanden

Invéndare Alfa Laval Corporate AB yrkar pé att patentet 1651661-9 med
publiceringsnummer SE540384 C2 ska upphévas i sin helhet och inte heller
uppritthéllas i dndrad lydelse enligt ndgot av hjédlpyrkandena I-VIIL

Patenthavare SWEP International AB yrkar pa att invéndningen avvisas och att
stridspatentet uppratthalls i beviljad lydelse. For det fall PRV anser att
stridspatentet inte kan upprétthallas i beviljad lydelse yrkar patenthavaren att
stridspatentet upprétthalls i dndrad lydelse baserat pa de patentkrav som
inldmnats som hjélpyrkanden beaktade i deras numeriska ordning I-VIIL

Box 5055, 102 42 Stockholm [ Besdkare: Valhallavagen 136 ]
Tel: 08 - 782 28 00, Fax: 08 - 666 02 86, Bankgiro: 5050 - 0248
prv@prv.se, www.prv.se
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Beslutsdatum 2023-05-11 (ans.nr 1651661-9)

Uppfinningen

Patentet avser ett 16dmaterial for 16dning av plattvirmevéxlare. Lodmaterial
innehaller smiltpunktssidnkande element, som kisel, bor, fosfor eller
blandningar av dessa. Vid 10dning tenderar dessa element att vandra in i
basmaterialet och dédrigenom sédnka basmaterialets sméltpunkt. Om
basmaterialets sméltpunkt séinks kan problem uppstd, som erosion eller
genombrinning av basmaterialet. Syftet med uppfinningen ér att tillhandahalla
ett 1ddmaterial som medger 16dfogar med 14g eller ingen porositet medan
erosionen av basmaterial dr 1ag. Dessa problem 16ses eller mildras, enligt
stridspatentet, genom lodmaterialet enligt uppfinningen. Detta 16dmaterial
kénnetecknas av att det innefattar en blandning mellan korn av ett sméltande
lodmaterial som har solidus- och likvidustemperaturer som ér légre 4n en
lodtemperatur och ett icke-smiéltande lddmaterial som har solidus- och
likvidustemperaturer som dr hdgre én 16dtemperaturen. Forhallandet mellan
det sméltande och det icke-sméltande 16dmaterialet &r sddant att en forening
mellan det smiltande och det icke-smiéltande l16dmaterialet har en
solidustemperatur som ér lidgre dn l6dtemperaturen och en likvidustemperatur
som hogre dn l16dtemperaturen.

Anforda dokument

D1: WO 2016/193383 A1 — Se Aktinsyn, Doknr 35-1

D2: US 2016/184935 A1 — Se Aktinsyn, Doknr 36-1

D3: US 5,437,737 A — Se Aktinsyn, Doknr 37-1

D4: WO 2015/006638 A1 — Se Aktinsyn, Doknr 38—1

D5: WO 2016/055430 A1 — Se Aktinsyn, Doknr 39-1

D6: US 4,073,639 A — Se Aktinsyn, Doknr 40-1

D7: Kay, D., Wide Gap Brazing when Parts don’t Fit Together well for
Brazing, December 7, 2011, https://vacacro.com/information-
resources/vacuum-brazing-with-dan-kay/1140-brazing-questions-part-2.html -
— Se Aktinsyn, Doknr 931

DS8: Oerlikon Metco, Material Product Data Sheet, Amdry 915 Series Braze
Filler Metal, 2015 — Se Aktinsyn, Doknr 94-1

E1: Datablad for rostfritt stdl 316 och 316L frin www.globalmetals.au — Se
Aktinsyn, Doknr 41-1

E2: Smiltintervall for rostfritt stil 316. British stainless steel association,
www.bssa.org.uk — Se Aktinsyn, Doknr 42—1

E3: Principles of Brazing, Chapter 6 - Diffusion brazing (1 sida), ASM-
International, 2006 — Se Aktinsyn, Doknr 102—1

D1 behandlar 16dning av produkter av rostfritt stdl, till exempel
plattvirmevixlare. Vid 16dningen kan ett [ddmaterial innchallande en
blandning av tvé stalpulver anvéndas. De stélpulver som exemplifieras i D1 dr
ett stalpulver av den rostfria legeringen 316L och ett stalpulver med
sammansattningen: 2,3% Mo, 12,9 % Ni, 18,4 % Cr, 8,3 % Si, 5,6 % Mn. Den
senare legeringen har ett smiltintervall mellan 1250 och 1315°C.

Fran D2 ér ett jarnbaserat [0dmaterial for 16dning av detaljer av rostfritt stal
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Beslutsdatum 2023-05-11 (ans.nr 1651661-9)

ként. Det jarnbaserade 16dmaterialet ér i pulverform och som
smiéltpunktssénkande tillsatser anvinds kisel och fosfor.

1 D3 beskrivs en komposition for reparation av sprickor i produkter tillverkade
av superlegeringar. Kompositionen innefattar en pulverblandning bestaende av
tva metallpulver. Det forsta metallpulvret har en sammanséttning som
visentligen motsvarar superlegeringens sammanséttning. Det andra pulvret
bestar av samma basmaterial som objektet som ska repareras, men innehéller
tillsatser av sméltpunktssinkande element. De sméltpunktssidnkande element
som ndmns &r bor och kisel. Vid anvéndning av kompositionen for reparation
av sprickor upphettas den till en temperatur som ir ldgre én superlegeringens
sméltpunkt men &ver det andra pulvrets sméltpunkt. Foérhéllandet mellan de tvd
pulvren i pulverblandningen ska véljas sd att en legering med
pulverblandningens sammanséttning har en sméltpunkt som &r hogre 4n den
temperatur som anvénds vid reparation av sprickor.

D4 beskriver en metod for att reparera sprickor i en panel till en gasturbin. Det
lod som anvénds innehéaller en pulverblandning av tva nickelbaserade
metallpulver. Ett baspulver och ett pulver legerat med sméltpunktssdnkande
clement, exempelvis bor.

1 DS beskrivs ett 16dmaterial for 16dning av austenitiska rostfria stal, speciellt
legeringarna 304 och 316L. Lodmaterialet, som innehéller kisel och bor som
smiéltpunktsméltande tillsatser, innehéller dessutom mangan for att minska
lodmaterialet erosiva egenskaper.

1 D6 beskrivs ett 1dmaterial for utfyllnad av héaligheter, i och mellan produkter
av metall. Lodmaterialet bestar av:

ett forsta, finfordelat homogent pulver med en legeringssammanséttning som
visentligen motsvarar produkternas legeringssammanséttning och

ett andra finfordelat pulver, vésentligen av samma material produkten, men
med tillsats av element som sidnker pulvrets smiltpunkt, till exempel bor.
Det tva pulvren bildar tillsammans en pulverblandning med en dvergripande
sammansittning som approximativt dr samma som produktens. Vid
anvéndning av pulverblandningen, vid avsedd temperatur, smilter en andel av
pulvret, medan den andra andelen inte smalter.

1 D7 beskrivs en metod for att 1dda samman tva ytor, nér avstandet mellan
dessa dr stort.

DS ér ett datablad som beskriver det nickelbaserade 16dmaterialet Amdry 915.

E1 ér ett datablad fran vilket den kemiska sammanséttningen for de rostfria
stéllegeringarna 316 och 3161 framgér.

Fran E2 framgar sméltintervall for ett antal rostfria stdllegeringar, bland annat
legeringarna 316 och 316L.
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1 E3 beskrivs kort transient-liquid-phase (TLP) joining” .

Arendets ging i sammanfattning
2018-09-04 kungdrs patentet i Svensk Patenttidning 2018/36 och ér dérigenom
dven meddelat fran samma dag.

2019-06-03 lémnar invéindaren Alfa Laval Corporate AB in en inviindning.
Grunden for invéindningen 4r att uppfinningen saknar nyhet och
uppfinningshdjd (punkt 1125 § PL).

2019-10-07 lémnar patenthavaren SWEP International AB in ett svaromal
tillsammans med ett yrkande om att invindningen ska avvisas och att patentet
ska uppritthallas i beviljad lydelse.

2020-02-13 lémnar invéndaren in ett yttrande dver patenthavarens svaromal.

2020-06-25 skickar PRV en kallelse till muntlig férhandling tillsammans med
en sammanfattning av invindningsdrendet.

2020-09-09 lamnar patenthavaren in en inlaga innefattande atta hjidlpyrkanden.
2020-09-18 begir invéndaren att den muntliga forhandlingen skjuts upp.
2020-09-23 skickar PRV en ny kallelse till muntlig forhandling.

2020-09-30 ldmnar invéndaren in en tredje inlaga dér dokumenten D7 och D8
anfors och de atta hjélpyrkandena beméts.

2020-10-14 hélls muntlig forhandling med patenthavaren med pé lank och
invédndaren pé plats pd PRV.

2020-10-27 skickar PRV protokoll frin den muntliga férhandlingen.
2020-11-12 l&mnar invéndaren in kompletterande upplysningar.

2021-03-19 inkommer ett yttrande fran patenthavaren rérande invéndarens
skrivelse av 2020-11-12.

Parternas argumentation i sammanfattning

INVANDAREN

I skrivelsen inkommen till PRV 2019-06-03 anger invéindaren, som grund for
invédndningen, att patentet meddelats trots att I[dmaterialet enligt patentkraven
1-8 inte dr nytt i forhallande till, alternativt skiljer sig inte vésentligen fran,
vad som blivit ként fore dagen for patentansdkan.
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Forstaelsen av begrepp i patentkrav 1

Invéndaren anser att begreppet 16dtemperatur inte anger ett tekniskt sidrdrag
hos det aktuella l16dmaterialet och dérfor dr att betrakta som en kravintern
referenstemperatur, med vilken den kénnetecknande delens solidus- och
likvidustemperaturer ska jaimforas.

Vidare anser invéndaren att, da kravet inte innehaller nagra
temperaturuppgifter ska begreppen sméltande 16dmaterial och icke-smiltande
lodmaterial, som anvénds i kravet, inte forstds som nigot mer én beteckningar
for 1odmaterial med en légre respektive en hogre sméltpunkt.

Detta leder till att de temperaturforhdllanden som anges i krav 1 kan forstas
som att:

- samtliga av solidus- och likvidustemperaturerna for l16dmaterialet med
den ldgre sméltpunkten samt solidustemperaturen for en forening
mellan 16dmaterialet med den ldgre sméltpunkten och l16dmaterialet
med den hogre sméltpunkten

ska vara lagre é4n

- samtliga av solidus- och likvidustemperaturerna for l16dmaterialet med
den higre sméltpunkten samt likvidustemperaturen for foreningen
mellan de tva 16dmaterialen.

Betydelsen av den kinnetecknande delen av patentkrav 1

Invéindaren menar att sdrdraget som inleder den kinnetecknande delen av
patentkrav 1 aterspeglar en vilkédnd 16dteknik dér det hogsméltande materialet
bidrar till att bygga upp en struktur som kan éverbrygga mellanrummet mellan
tva foremal som ska 1ddas samman, medan det ldgsméltande materialet bidrar
till att fylla utrymmet mellan féremélen.

Invéndaren anser vidare att det avslutande sidrdraget i patentkravet, som hanfor
sig till solidus- och likvidustemperaturen hos en forening av det tva
lodmaterialen, inte har nigot reellt samband med den 16dteknik som beskrivs i
stridspatentet. Detta eftersom det inte forekommer ngon sddan forening vid
anvindning av den beskrivna l6dtekniken. Invéindaren menar dérfor att den
enda reella betydelse som kan forknippas med det avslutande sédrdraget dr att
blandningar med forhallandevis mycket av respektive l1odmaterial exkluderas
fran definitionen av det patenterade materialet. Anledningen till detta
illustreras grafiskt pd sidan 5 i invédndarens inlaga.

I en skrivelse, inkommen till PRV 2020-02-13, fortydligar invéindaren att det
avslutande sédrdraget inte har nagot reellt samband med den 16dteknik som
beskrivs, d& det aldrig bildas ndgon forening (legering, metallblandning),
eftersom endast det ena Iddmaterialet ska smélta medan det andra ska forbli
osmiilt.

Lodmaterialet enligt patentkrav I saknar nyhet i forhallande till D1
Enligt invédndaren dr 16dning av virmevéxlare, enligt ingressen 1 stridspatentets
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patentkrav 1, utforda av rostfritt stil av typen 316 kéind fran D1 (sidan 1 rad
27-28). Det 16dmaterial som anvénds utgors av en blandning av korn av det
rostfria stélet 316L och ett jirnbaserat material med en sammanséttning
liknande den for stalet 316 men med en tillsats av sméltpunktssénkaren kisel
(sidan 4, rad 13-18). Genom att gdra en grafisk interpolering av solidus- och
likvidusdata fran D1, se inlagan sid 7, kommer invindaren fram till att dven
det som anges i den kénnetecknande delen av patentkrav 1 4r kénd fran D1.
Invéndaren anser saledes att [ddmaterialet enligt krav 1 saknar nyhet i
forhallande till vad som framgar av D1.

Lodmaterialet enligt patentkrav 1 saknar nyhet i forhallande till D2
Invéindaren menar att 16dmaterialet enligt stridspatentets patentkrav 1 saknar
nyhet éven 1 forhallande till vad som framgar av D2. Fran D2 dr 16dning av
sddana virmevéxlare som anges i ingressen till krav 1 ként (stycke [0014]).
Enligt exempel 4 kan 16dningen utféras med pulverblandningar med en
sammanséttning som liknar basmaterialet, men innefattande
smiltpunktssidnkande element (tabell 8, stycke [0056] - [0062]).

Invéndaren menar att det ér inherent att pulverkomponenter med olika
sammanséittning har olika sméltpunkter. Solidus- och likvidustemperaturer for
foreningar av pulverkomponenterna anges i tabell 10 och 11 och av stycke
[0056] - [0062] framgér att viktférhallandena mellan pulverkomponenterna ar
sddana att pulverblandningarna inte innehéller s& mycket mer av det ena
lodmaterialet dn det andra att de faller utanfor det avslutande sérdraget i krav
1. Invéndaren anser saledes att lodmaterialet enligt krav 1 saknar nyhet i
forhéllande till vad som framgar av D2.

Lodmaterialet enligt patentkrav 1 saknar nyhet i forhallande till D3

Enligt invédndaren visar D3 16dmaterial, som &r ldmpliga for 16dning av sadana

virmevéxlare som anges i ingressen till stridspatentets krav 1 (spalt 2—5 samt
spalt 7). Aven dvriga bestimningar i patentkrav 1 anses, med hinvisning till
stycket som forbinder spalt 2 och 3, spalt 5, rad 33-38, spalt 4, rad 33-35,

spalt 5, rad 45-48, vara kéinda. Lodmaterialet enligt patentkrav 1 saknar, enligt

invéndaren, saledes nyhet dven i forhallande till vad som framgar av D3.

D4
Enligt invéndaren visar d&ven D4 16dmaterial 1dmpliga {for 16dning av sddana
virmevéxlare som anges i ingressen till krav 1.

Lodmaterialet enligt patentkrav 1 saknar uppfinningshojd i forhallande till en
kombination av D5 och D6

Enligt invédndaren skiljer sig stridspatentets 16dmaterial fran vad som framgér
av D5 genom att det ocksa innefattar en icke-sméltande komponent enligt den
kinnetecknande delen i krav 1.

Problemet med den sméltande komponenten, som diskuteras pa sid 6, rad 12—
16 i stridspatentet, dr i huvudsak att sméltpunktssdnkare migrerar in i
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basmaterialet och sdnker dess sméltpunkt sa att det smélter (s.k. erosion).
Problemet motverkas i det patenterade l6dmaterialet genom inforlivandet av en
icke-smiltande komponent i [ddmaterialet (sid 6, rad 17-29).

Enligt invindaren skulle en fackman som sdker 16sa problemet med migration
av sméltpunktssénkare in i basmaterialet ta ledning av D6. I D6, spalt 3, rad
15-17, diskuteras problemstéllningen och 1 spalt 3, rad 19-26 presenteras en
principiell 16sning pé problemet, ndmligen att i lddmaterialet inkludera ett
pulver av basmetallen. Fran D6 framgar éven att den ena
lodmaterialkomponenten ska smélta medan den andra komponenten ska forbli
osmilt (spalt 4, rad 45-51).

Invéndaren anser vidare att lddmaterialet i D6 har ett balanserat forhéllande
mellan den sméltande och den icke-sméltande komponenten dé det framgér,
med bdrjan i spalt 4, rad 45-51, att forhéllandet mellan komponenterna ar
sddant att 1ddmaterialet har tillfredsstéllande utflytningsformaga samtidigt som
det formar fylla ut det aktuella 16dstéllet.

Detta medfor att fackmannen, som baserat pa D5 sdker 19sa problemet med
migration till basmaterialet av 16dmaterialets sméltpunktssédnkare, skulle
modifiera [6dmaterialet enligt anvisningarna i D6 och dérigenom erhélla ett
l6dmaterial enligt patentkrav 1.

I en inlaga inkommen 2020-11-12 beméter invdndaren péastdende att D6 tillhor
ett annat teknikomrade #n stridspatentet. Invéindaren &r av &sikten att D6,
precis som stridspatentet, handlar om 16dning. Som stdd for detta hianvisar
invéndaren till dokumentet E3.

Patentkrav 2-8
Invéndaren anser att det som anges i de osjélvstéindiga patentkraven 28 inte
kan bidra till Iddmaterialets nyhet eller uppfinningshdjd.

I en inlaga inkommen 2020-09-30 anfors dokumenten D7 och D8. I inlagan
framfors ocksé att:

Lodmaterialet enligt patentkrav 1 saknar uppfinningshojd i forhallande till en
kombination av D7 och D5

D7 visar ett 16dmaterial for 16dning av rostfritt stdl. Fogen utgors av en
blandning av ett icke-sméltande pulver och ett sméltande pulver. Da D7 inte
stéller ndgra krav pa det smiltande pulvret, menar invéndaren att fackmannen
genom att villja det fran D5 kéinda sméltande pulvret G71 erhéller ett
lodmaterial enligt patentkrav 1. I D5 anvénds G71-pulver {or 16dning vid
16dning av 304-stal.

Lodmaterialet enligt patentkrav 1 saknar uppfinningshojd i forhallande till en
kombination av D7 och D8

D7 visar ett 16dmaterial for 16dning av rostfritt stdl. Fogen utgors av en
blandning av ett icke-sméltande pulver och ett sméltande pulver. Da D7 inte
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stéller ndgra krav pa det sméltande pulvret, menar invindaren att fackmannen
genom att villja det frdn D8 kénda sméltande pulvret Amdry 915 erhéller ett
l6dmaterial enligt patentkrav 1. Enligt D8 anvéinds Amdry 915 for 16dning av
rostfritt stél.

Inget av hjdlpyrkandena I-VIII anger en patenterbar uppfinning

Enligt invédndaren dr de sdrdrag som skiljer de inldmnade hjélpyrkandena I-
VIII fran de godkénda patentkraven kidnda fran nigot eller ndgra av de citerade
dokumenten. Invindaren menar dérfor att Ilddmaterialet enligt hjélpyrkande 1
saknar nyhet, alternativt uppfinningshdjd och 16dmaterialet enligt hjélpyrkande
II-VII saknar uppfinningshéjd.

PATENTHAVAREN

I sitt svaromal som inkom till PRV 2019-10-07 yrkar patenthavaren pa att
invédndningen avvisas och att stridspatentet upprétthalls i beviljad lydelse.
Tillsammans med en inlaga inkommen till PRV 2020-09-09 ldamnar
patenthavaren in atta hjélpyrkanden avsedda for det fall att PRV inte anser att
stridspatentet kan uppritthéllas i beviljad lydelse.

Bemdétande av invindningsgrunder
Patenthavaren menar att uppfinningen enligt patentkrav 1 uppvisar bade nyhet
och uppfinningshéjd dver den anforda kéinda tekniken.

Nyhet

Patenthavaren anser att invindaren har forminskat betydelsen av den
avslutande delen av den kénnetecknande delen av krav 1. Patenthavaren menar
att det ér just denna som &r uppfinningens kérna. Férhallandet mellan den
sméltande lodmaterialkomponenten och den icke-sméltande lodmaterial-
komponenten ska specifikt vara sddant att den metallblandning eller legering
som lodmaterialkomponenterna utgdr ska ha en solidustemperatur som ér ligre
dn lodtemperaturen och en likvidustemperatur som ér hogre é4n
l6dtemperaturen.

Detta leder enligt patenthavaren till att metallblandningen eller legeringen
enbart smalter delvis vid den givna l6dtemperaturen.

Enligt patenthavaren visar inget av dokumenten D1-D4 ett I6dmaterial som
framstélls for anvéndning vid en given 16dtemperatur genom att blanda korn av
en lodmaterialkomponent som smélter vid den givna 16dtemperaturen med en
lodmaterialkomponent som inte smélter vid den givna l6dtemperaturen, i ett
forhéllande sédant att den resulterande metallblandningen eller legeringen ges
en solidustemperatur som ér ldgre dn l6dtemperaturen och en likvidus-
temperatur som ér hogre dn lodtemperaturen. Patenthavaren anser dérfor att
uppfinningen enligt patentkrav 1 ér ny i forhdllande till vart och ett av
dokumenten D1-D4.

8 (27)



Beslutsdatum 2023-05-11 (ans.nr 1651661-9)

Vid den muntliga forhandlingen och 1 sin inlaga inkommen till PRV 2021-03-
19 fortydligar patenthavaren att [ddmaterialet enligt patentkrav 1 har nyhet i
forhéllande till D1-D4 eftersom D1-D4 inte visar de kinnetecknande sdrdragen
i patentkrav 1 d& en lamplig 16dtemperatur véljs. Temperaturen 1320° C, som
invédndaren anvénder i sin argumentation, dr oldmplig for att 16da
plattvirmevixlare enligt krav 1 av ndgot for &ndamalet ldmpligt material.

Kombinationen D5+D6

Kombinationen av dokumenten D5 och D6 anvisar, enligt patenthavaren, inte
att blanda korn av en lodmaterialkomponent som smélter vid den givna
lodtemperaturen med en lodmaterialkomponent som inte smilter vid den givna
lodtemperaturen, i ett férhallande sddant att den resulterande metall-
blandningen eller legeringen ges en solidustemperatur som ér ligre 4n
lodtemperaturen och en likvidustemperatur som ér hogre én l6dtemperaturen.
Eftersom sidan anvisning inte heller finns i nagot av de dvriga anforda
dokumenten anser patenthavaren att det inte dr nérliggande for fackmannen att
modifiera D5 och komma fram till uppfinningen enligt krav 1.

Vid den muntliga forhandlingen och 1 sin inlaga inkommen till PRV 2021-03-
19 utvecklar patenthavaren sin argumentation om varfor en kombination av D5
med D6 inte ér rimlig. D6 avser, enligt patenthavaren, lagning av sprickor i
turbinblad och saknar anvisning om 16dmaterial {f6r 16dning av
plattvirmevixlare. D5 avrader fran anvéndning av véisentliga médngder bor,
medan D6 anvisar anvdndning av vésentliga méngder bor som
smiéltpunktssénkare. Fackmannen skulle dirfor, enligt patenthavaren, inte
kombinera dessa motsédgelsefulla dokument. Enligt invéndaren leder D6 bort
fackmannen fran 16dning med 16dmaterial i stycket background of the
invention”. Patenthavaren anfor ocksé att D6 leder bort fran uppfinningen
eftersom D6 anvisar partikelstorleken som avgdrande for att osmélta partiklar
ska finnas kvar i l6dmaterialet.

Kombinationen D7+D5

Lddmaterialet enligt patentkrav 1 har uppfinningshdjd i forhéllande till en
kombination av D7 och D5. Fackmannen skulle inte utga fran D7 da D7 inte &r
nirmast kéinda teknik. D7 avser inte 16dning av plattvirmevéxlare utan lagning
av stora sprickor. Patenthavaren anser dven att det 4r orimligt att kombinera
D7 med D5 eftersom D5 leder fackmannen bort fran att anvéinda l6dmaterialet
G71 eftersom G71 ér ett testmaterial som enligt D5 innehéller for mycket bor.

Kombinationen D7 och D8

Lddmaterialet enligt patentkrav 1 har uppfinningshdjd i forhéllande till en
kombination av D7 och D8. Fackmannen skulle inte utga fran D7 da D7 inte &r
nirmast kéinda teknik. D7 avser inte 16dning av plattvirmevéxlare utan lagning
av stora sprickor. Fackmannen skulle inte vilja lddmaterialet Amdry 915 for
att 16da plattvirmevéxlare av 304-stdl. Amdry 915 innehéller for mycket bor,
varfor oonskade kromborider skulle skiljas ut. Dessutom dr Amdry 915
nickelbaserat, varfor det 16dda materialet skulle f& en odnskat hdg nickelhalt.
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Skiil till beslutet

HUVUDYRKANDET, de beviljade patentkraven

Patentkrav 1 avser ett:

“Brazing material for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a
number of heat exchanger plates being provided with a pressed pattern of
ridges and grooves adapted to provide contact points between neighbouring
heat exchanger plates, such that the heat exchanger plates are kept on a
distance from one another and such that interplate flow channels for media to
exchange heat are formed between the heat exchanger plates,

the brazing material comprising a brazing alloy comprising at least one melting
point depressing element and metals resembling the composition of the heat
exchanger plates,

characterized in that the brazing material comprises a mixture between grains
of a melting brazing material having solidus and liquidus temperatures lower
than a brazing temperature and a non-melting brazing material having solidus
and liquidus temperatures above the brazing temperature,

wherein the ratio between the melting and non-melting brazing materials is
such that an alloy formed by the melting and non-melting brazing materials
has a solidus temperature lower than the brazing temperature and a liquidus
temperature higher than the brazing temperature.”

Det dversatta informationskravet lyder:

”Lédmaterial for 16dning av en 16dd plattvirmevéxlare innefattande ett antal
virmevéxlarplattor forsedda med ett pressat monster av dsar och spar
anordnade att tillhandahélla kontaktpunkter mellan angridnsande
virmevéxlarplattor sd att virmevéxlarplattorna hélles pé ett avstand fran
varandra och sé att flédeskanaler mellan plattorna for virmevéxlingsmedia dr
formade mellan virmevéxlarplattorna,

varvid l6dmaterialet innefattar en 10dfSrening innefattande minst ett
smiltpunktssénkande element och metaller som liknar virmeviéxlarplattornas
sammanséttning,

kiinnetecknat av att I6dmaterialet innefattar en blandning mellan korn av ett
sméiltande 16dmaterial som har solidus- och likvidustemperaturer ligre 4n en
lodtemperatur och ett icke-smiéltande lddmaterial som har solidus- och
likvidustemperaturer higre én 16dtemperaturen,

varvid forhallandet mellan det sméltande och det icke-smiltande l16dmaterialet
ar sddant att en forening mellan det sméltande och det icke-sméltande
lodmaterialet har en solidtemperatur ligre &n 16dtemperaturen och en

likvidustemperatur hogre én 16dtemperaturen.”

Med stdd av beskrivningen har patentkravet tolkats att avse:
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e Ett 16dmaterial ldmpligt for anvéndning vid 16dning av
plattvirmevixlare. Ingen begrdnsning avseende materialval for
plattvirmevixlaren finns angivet i patentet.

e Lddmaterialet innefattar en 16df6rening, med en kemisk
sammanséttning liknande det 16dda materialets sammanséttning.

e Ldforeningen innefattar &tminstone ett sméltpunktsséinkande element.

e Lddmaterialet innefattar en pulverblandning.

e Pulverblandningen utgdrs dels av korn som smélter helt vid den
temperatur som anvénds vid 10dningen (korn som har en solidus- och
likvidustemperatur som ér lagre én 1odtemperaturen, det vill sdga korn
med lidgre sméltpunkt), dels av korn som inte smélter alls vid denna
temperatur (korn som har en solidus- och likvidustemperatur som dr
hégre dn 16dtemperaturen, det vill sdga korn med hdgre sméltpunkt).

e Forhallandet mellan andelarna av korn med ldgre smélttemperatur och
korn med hdgre smilttemperatur r sddant att en tdnkt legering med
den sammanlagda kemiska sammanséttningen for pulverblandningen
ar 1 ett semisolitt tillstdnd vid den anvinda lodtemperaturen. En
legering ségs vara semisolid dd den vérmts till en temperatur som
ligger inom temperaturintervallet mellan legeringens solidus-
temperatur och likvidustemperatur.

Effekterna som erhalls vid anvéindning av l16dmaterialet enligt patentkrav 1 4r:
e lag cller ingen porositet i 16dfogen.
e lag crosion av basmaterialet.

Den laga porositeten ér en foljd av att en del av 16dmaterialet smélter under
16dningen och dérigenom fyller ut eventuella porer i 1ddfogen.

Erosion sker vid 16dning om smaéltpunktssénkande legeringselement
diffunderar in i grundmaterialet fran det smélta lodet, 1 sddan méngd att
grundmaterialets sméltpunkt lokalt séinks till under l6dtemperaturen och dérfor
smiilter.

Vid anvéndning av [6dmaterialet enligt patentkrav 1 blir erosionen av
grundmaterialet mindre én vid anvéndning av ett IJddmaterial som smélter helt
vid 16dning. Detta beror dels pé att den totala méingden sméltpunktssinkande
legeringselement ér légre i det aktuella [odmaterialet jamfort med ett
l6dmaterial som smilter helt vid samma temperatur, dels pa att sméltpunkts-
sdankande legeringselement inte enbart diffunderar in i grundmaterialet utan
dven in 1 det icke-smiltande kornen i [ddmaterialet. Erosion av dessa korn
paverkar inte grundmaterialet.

Av sérdraget ’forhéllandet mellan det sméltande och det icke-sméltande
lodmaterialet dr sadant att en forening mellan det sméltande och det icke-
smiéltande 16dmaterialet har en solidtemperatur lidgre 4n 16dtemperaturen och
en likvidustemperatur hogre én l6dtemperaturen” forstas:

e att den totala mdngden sméltpunktssdnkande legeringselement &r lagre
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1 foreliggande 16dmaterial 4n i ett, vid samma temperatur, helt
smiéltande 16dmaterial och

e att man vid lIddtemperaturen inte kan erhélla ett helt smélt I1ddmaterial,
inte ens om diffusionen av sméltpunktssinkande legeringselement
enbart sker mellan de tva pulvren.

Bedomning av fragan om Nyhet (25 § PL, punkt 1)

Invéndaren har anfort D6 enbart mot uppfinningshéjd. PRV ér av meningen att
dokumentet ar relevant mot nyheten for 16dmaterialet enligt det beviljade
patentkravet 1.

Fran D6 ér en pulverblandning, som kan anvéndas fér ssmmanfogning av
produkter av metall kénd, se spalt 1, rad 54-56 déir det anges att blandningen
kan anvéndas for att fylla volymer i eller mellan produkter av metall, sasom
vid reparation eller ssammanfogning av sddana produkter.
Den kénda blandningen (se patentkrav 1 i D6) innefattar korn av minst tva
metalliska material. De metalliska materialen utgdrs av:
e Ett forsta pulvermaterial som har samma sammanséttning som det
material som ska sammanfogas
e Ett andra pulvermaterial med samma bassammanséttning som det
material som ska sammanfogas och med en tillsats av
smiéltpunktssénkande legeringselement, till exempel bor.

Vid anvéndning av pulverblandningen sa appliceras denna pa produkten som
véirms till en temperatur, som ligger néra, men under, grundmaterialets och det
forsta pulvrets solidustemperatur (se spalt 2, rad 3-6). Vid denna temperatur
smiilter det andra pulvret (se spalt 2, rad 68 och spalt 2, rad 33-35).
Forhéllandet mellan de tva pulvermaterialen ska vara sddant att blandningen
inte smélter fullstindigt, men att den smélter tillrickligt mycket for att
porositet i fogen ska undvikas (se spalt 3, rad 48-59). Det anges ocksé att det
generellt dr Snskvért att sé lite bor som mdjligt anvénds.

Det kan noteras att pulverblandningen i D6 kallas for en “metallic filler
material mix” och inte for ett “brazing material”, som lodmaterialet kallas i
stridspatentet. Orsaken till detta fir anses vara for att sirskilja
pulverblandningen i D6, som inte smélter helt, fran de helt smélta “braze
materials” som beskrivs i bakgrunden (se spalt 1 rad 28-47).

Av det ovanstiende forstas att D6 beskriver:

e Ett l6dmaterial.

e Lddmaterialet innefattar en 16df6rening, som har en kemisk
sammanséttning som liknar det [6dda substratets sammanséttning.

e Ldforeningen innefattar &tminstone ett sméltpunktsséinkande element.

e Lddmaterialet innefattar en pulverblandning.

e Pulverblandningen utgdrs av korn, som smélter helt vid den
temperatur som anvénds vid 16dningen och korn som inte smélter alls
vid denna temperatur.

e Forhallandet mellan andelarna av korn med den ldgre
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smilttemperaturen och korn med den hdgre smélttemperaturen ir
sddant att en ténkt legering med den sammanlagda kemiska
sammanséttningen for pulverblandningen ér i ett semisolitt tillstand
vid den anvénda l6dtemperaturen.

1 D6 anges inte att de produkter som ska l6das kan utgdras av plattvirme-
vixlare. Det kénda 16dmaterialet fir emellertid anses ldmpligt att anvinda vid
16dning av plattvirmevixlare om syftet 4r att undvika erosion av
grundmaterialet och porositet i 16dfogen.

Lddmaterialet, som anges i huvudyrkandets patentkrav 1, saknar séledes nyhet
1 forhallande till den fran D6 kédnda pulverblandningen.

HJALPYRKANDE I

Bedomning av fragan om Nyhet (25 § PL, punkt 1)

Patentkrav 1, enligt Hjdlpyrkande I, skiljer sig fran patentkrav 1 i stridspatentet
genom sérdraget:

”and wherein more than 50% by weight of the alloy is the non-melting brazing
material.”

Det vill sdga att mer én 50 viktprocent av 16dforeningen utgors av det icke-
smiéltande 16dmaterialet.

Detta dr kéint fran D6, se patentkrav 2, dir det anges att forhallandet, i
viktprocent, mellan andelen icke-sméltande pulverkomponent och sméltande
pulverkomponent i blandningen &verstiger 1, det vill séga den kiinda
16dforeningen utgors av mer én 50 viktprocent icke-smélt pulverkomponent.

Det kinda lodmaterialet far anses lampligt att anvénda vid 16dning av
plattvirmevixlare om syftet ér att undvika erosion av grundmaterialet och
porositet i 16dfogen.

Lddmaterialet, som anges i patentkrav 1 enligt Hjélpyrkande 1, saknar séledes

nyhet 1 forhallande till den fran D6 kénda pulverblandningen.

HJALPYRKANDE Il

Bedomning av fragan om Nyhet (25 § PL, punkt 1)

Patentkrav 1, enligt Hjdlpyrkande II, skiljer sig fran patentkrav 1 i
stridspatentet genom sérdraget:

”and wherein the melting brazing material has a liquidus temperature below
1250 degrees C.”

Det vill sdga att det sméltande 16dmaterialet har en likvidustemperatur som &r
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lagre én 1250°C.

Detta sérdrag ér ként fran D6, se exempel 1, dér pulverblandningen enligt D6
anvénds for reparation av en spricka i ett grundmaterial av en nickellegering.
Reparationen utfors vid 2175° F, vilket motsvarar 1190° C.

Det kinda lodmaterialet far anses lampligt att anvédnda vid 16dning av en
plattvirmevixlare, av den i D6 beskrivna nickellegeringen, om syftet &r att
undvika erosion av grundmaterialet och porositet i 16dfogen.

Lddmaterialet, som anges i patentkrav 1 enligt Hjédlpyrkande 11, saknar séledes
nyhet 1 forhallande till den fran D6 kénda pulverblandningen.

HJALPYRKANDE III

Patentkrav 1 enligt hjdlpyrkande 111 avser ett:

“Brazing material for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a
number of heat exchanger plates of stainless steel being provided with a
pressed pattern of ridges and grooves adapted to provide contact points
between neighbouring heat exchanger plates, such that the heat exchanger
plates are kept on a distance from one another and such that interplate flow
channels for media to exchange heat are formed between the heat exchanger
plates,

the brazing material comprising a brazing alloy comprising at least one melting
point depressing element in the form of Silicon, Boron, Phosphorous and/or
Manganese, and metals resembling the composition of the heat exchanger
plates,

characterized in that the brazing material comprises a mixture between grains
of a melting brazing material having solidus and liquidus temperatures lower
than a brazing temperature and a non-melting brazing material having solidus
and liquidus temperatures above the brazing temperature,

wherein the ratio between the melting and non-melting brazing materials is
such that an alloy formed by the melting and non-melting brazing materials
has a solidus temperature lower than the brazing temperature and a liquidus
temperature higher than the brazing temperature, wherein the melting brazing
material grains comprise boron as a melting point lowering element and
wherein more than 50% by weight of the alloy is the non-melting brazing
material.”

Bedomning av fragan om Nyhet (25 § PL, punkt 1)

Patentkrav 1, enligt Hjdlpyrkande II1, skiljer sig alltsd fran patentkrav 1 i
stridspatentet genom att det anges att virmevéxlarplattorna ér av rostfritt stal,
genom att det eller de sméltpunktssdnkande legeringselementen utgdrs av
kisel, bor, fosfor och/eller mangan, genom att bor &r tillsatt som
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smiéltpunktssénkande legeringselement i det sméltande 16dmaterialet och
genom att mer én 50 viktprocent av [6dforeningen utgors av det icke-
smiéltande 16dmaterialet.

Den fran D6 kénda pulverblandningen 4r inte avsedd for 16dning av rostfritt
stal. Lodmaterialet, som anges i patentkrav 1 enligt Hjdlpyrkande IIL, &r
sdledes nytt.

Bedomning av fragan om uppfinningshojd (25 § PL, punkt 1)
PRV anser att D6 utgdr den bésta utgdngspunkten for en fackman att nd
lodmaterialet enligt patentkrav 1 enligt hjidlpyrkande II1.

1 D6 beskrivs ett 16dmaterial ("metallic filler material mix”’) som kan anvéndas
for att fylla tomrum i eller mellan metallprodukter, som till exempel vid
sammanfogning av metallprodukter (se spalt 1, rad 54-56). Fran patentkrav 1
framgér att det kéinda l6dmaterialet utgors av en pulverblandning med en
sammansattning som ¢verensstimmer med den metallprodukt som ska lagas
eller sammanfogas. I patentkrav 7 anges att pulverblandningen kan vara en
jarnbaslegering. Fran patentkrav 1 framgér dven att pulverblandningen
innefattar en forsta pulverkomponent, som vésentligen har samma kemiska
sammanséittning som metallprodukten, och en andra pulverkomponent, med en
sammanséttning som liknar metallproduktens, men med en tillsats av
smiéltpunktssénkande element som till exempel bor. Enligt patentkrav 2 ér det
ett overskott av den forsta, ickesméltande, pulverkomponenten. Fran
beskrivningen framgar, se spalt 2, rad 3-8, att pulverblandningen, vid
anvéndning, appliceras pa metallprodukten, varefter denna vérms till en
temperatur som ligger nira under metallproduktens och den forsta
pulverkomponentens solidustemperatur.

Lddmaterialet enligt patentkrav 1 skiljer sig fran l16dmaterialet i D6 genom
angivelsen att Iddmaterialet ska anvéindas for 10dning av plattvirmevéxlar-
plattor av rostfritt stdl. Av detta forstas att dven 16dforeningen innefattad i
lodmaterialet utgdrs av en rostfri stallegering. Det vill séga en jarnbaserad
legering som innehéller minst ca 11 viktprocent krom. Det i D6 beskrivna
lodmaterialet 4r inte avsett for 16dning av rostfritt stil. I D6 beskrivs ett
lodmaterial dér det sméltande pulvret utgdrs av en nickelbaslegering som
bland annat innehdller 10 vikt% krom och 3 procent bor (se example 11 D6).

Det ér vilként att 16dning av produkter av rostfritt stdl med ett 16dmaterial
innehéllande bor leder till att sproda kromborider skiljs ut. Dessa utskiljningar
forsdmrar 16dfogens styrka och utarmar grundmaterialet pa krom. Nér
grundmaterialet utarmas pd krom blir det mer kénsligt for korrosion. Enligt
stridspatentet, se sidan 8, rad 11-20, skiljs kromborider huvudsakligen ut i
smiilt fas. Detta far till f61jd att anvéndning av ett delvis sméltande l16dmaterial
i stéllet for ett helt sméltande l10dmaterial reducerar utskiljning av kromborider,
varfor &ven problem associerade till dessa reduceras.
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Fragan dr alltsda om en fackman, som ldder en plattvirmevéxlare med

virmevéxlarplattor av rostfritt stal och upplever problem som &r associerade
med utskiljning av kromborider far tillricklig ledning fran D6 for att inse att
problemen reduceras om ett Iddmaterial, som det som beskrivs i D6 anvinds.

1 D6 namns att borider kan bildas nir bor anvinds som sméltpunktssdnkande
clement, vidare anges att dessa kan elimineras genom vérmebehandling av den
16dda eller lagade produkten. Inget ndmns i dokumentet om 16dning av rostfritt
stal.

PRV anser dérfor att D6 inte innehéller nagon information som skulle leda
fackmannen till att vilja att anpassa det frdn D6 kénda 16dmaterialet vid
16dning av virmevéxlarplattor av rostfritt stél.

Inte heller i kombination med nigot annat dokument anfort av invéindaren
leder D6 fackmannen till I1ddmaterialet sasom det beskrivs i patentkrav 1.

Lddmaterialet enligt patentkrav 1 bedoms dérfor skilja sig vésentligt fran vad
som &r ként fran D6.

Ovriga anforda dokument

Invéndaren anser att 16dmaterialet enligt patentkrav 1 i hjélpyrkande 111 saknar
uppfinningshdjd. I sin motivering har utgdngspunkten varit antingen dokument
D5 eller D7. PRV anser inte att dessa dokument utgoér en lamplig utgangspunkt
for en fackman i syfte att nd 16dmaterialet enlig patentkrav 1. Lodmaterialet
enligt patentkrav 1 far dérfor anses uppvisa uppfinningshdjd dven i forhallande
till dessa dokument.

Slutsats
Patent ska uppritthallas i éndrad lydelse enligt fjardehandsyrkandet bendmnt
”Hjalpyrkande 111 av 2020-09-09.

Beslutande

Ulrika Nilsson

Patentexpert Foredragande
Mats Raidla
Patentingen;jor
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Hur man overklagar

Detta beslut kan 6verklagas till Patent- och marknadsdomstolen. Om ni
vill 6verklaga beslutet ska ni gora det skriftligen. Skriv ”Till Patent- och
marknadsdomstolen” pa Gverklagandet men skicka det till PRV, Box
5055, 102 42 Stockholm.

Ange foljande 1 6verklagandet:

- Namn och person-/organisationsnummer

- Adress och 6vriga aktuella kontaktuppgifter

- Vilket beslut ni 6verklagar och drendets nummer
- Varfor ni anser att beslutet dr felaktigt

- Vilken dndring av beslutet ni vill ha

Overklagandet ska ha kommit in till PRV inom tvé (2) manader frin
beslutsdagen. Om 6verklagandet har kommit in 1 rétt tid skickas drendet
vidare till Patent- och marknadsdomstolen oavsett om PRV dndrar
beslutet pé det sitt ni begirt.
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HUVUDYRKANDET, de beviljade patentkraven
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sixch thut the hewt exchanger plates wre kept oo @ distanee from one another and such

that interpiate flow channels for media 1o exchange beat are formed between the hogs

exchanger plaies, the brazing material comprising a brazing alloy comprising at Jeass

o mnelting point dopressing oloment sad metals resernbling the composition of the beat

sxchanger pluates, characterfeed i that the brazing vrateried covgises @ mixture

Brerweeen grafns of & meliing brazing material having solidus and hguidus tempetatures

fowaor than 8 braving temporatiyrs and a non-mclting brazing maierial having solidus and

fepridus temperaiures shove the bragiag tempetaiare, wherein the rasio between the

g materials is such that an alloy formed by the melting
1

rernperature and a Bouidus emperators higher than the brazing temperatare.

Dbruzin

meli ing and nan-meitin

ard not-melbing brazig materials bas 2 solidus wewnperature lower than the brazing

. The brazing material of clam 1, whevetn the melting brazing material grains

o

cornpeise borow us § 1o =1§ing point jowaring elomiest,

B

3. The braving msterial of olaim 2, wherein the melting brazing viaterial grains
v 10% S, 5270 Mn, 123%

comprise 33% Mo, 10-18% Ni 16 o W balance

Fa.
4. The brazing material scoording to any of the prec ﬂi]‘ig‘tldlﬂm. whersin te
not-mehting brazig owterial grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15°

SE 379 My, batunce Fe

3. The bruzing material according to any of the proceding claims, whercin the

cornpasiions of the melting and non-meltiag brazing makerials sre identical except for

the melting brazing material containing 1-3% Boron,

. The brazing material according w any of the proceding claims, wherein the

non-rmelting brazing material has 1 solidus wemperature excesding 1250 degrees €

-
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T, The bracing maierial acoording 1o any of the preceding claims, wherein the

melting braging wmaterial has  Bowidus temperatare below 1230 degrees €.

E=1

218 4n

.. whes

B, The brasing matertal scoordiog to any of the precading claim

the propactions of the

1 brazing materialy in

alloy formed of the melting snd non-n
brazing materist as a solidos fower than 1230 degrees snd - lguidus tomporstuse over

o O,

256 dey
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HJALPYRKANDE I av 2020-09-09

(=]

P
i

g

i
L)

CLATMS Hjilpyrkande 1

L. Brazing materiad for brazing a brazed phate heat exchanger comprising 2

e

number of heat exchanger plates boing provided with & prossed pattern of ridges and

grooves adapted to provide contact points botween neighbouring beat exchamger plates,

such that the hest exchanger plates are kept on g distance o one anothes and soch

o

i

3ty exchange boat ave forted hosweeen the hom

=

e channels for me

4

exchanger plates, the sing & brazing alfoy comprising at least
ong melling poing i;w %i:tsg ehoment and metals roseombiing e composition of the kot

exchanper plates, characterired in thaf the brazing material comprises a mixtore

between wains of w meling brazing matensd buving solidey and lgwidus toroperatures

fowvor than a brazitg temperature and a son-sclting brazing matersal having solidus and
Lqquetchas feoperatures shove the brazing tomperature, wherehn the satio betweea the
melting and noremelting brazing materials 38 sueh that an allov formed by the melting
and non~mcling brazing materiuls has g solidas ter ﬂmra\urc tower than the braxing
teenperatire aod a hguides ternperaturs higher than the bruzing tomparatare, and

wherein move Ehan 50% by welght of the slloy s the rm.nnmcéli:l.n:g broving materal

3 The brazing

L B6-20% Cr, - HISG S,

eommgrese 1823

4. The braring matens! sceording t any of the preceding elvims, wherein the soa-

M,

oxelting brawiog matorisl praios comprise 5

balanee Feo

5, The brazing materisd according & any of the proceding claims, wherein the

et

cn:snpeesiii\ as of the ur byazing maderials see idonticad exeapt forthe

mwplting brazing nw

5, The trazing wateriad according fo any of the preceding cldins, whereln the aon-
\ >3

mlting b ?::i:ng material has o solidus temperatuse exceading 1350
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fe royeliing

7. The brazing seaterial avcording to any of the proaceding olainw, whereln s

brazing maioriad has & Hguidus emperature feiow P50 degress <.

rystenal s o sohdus lower than 125 ¢
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Bilaga
HJALPYRKANDE II av 2020-09-09

CLAMS Hglilpyekande I

b, Brazing material for brazing a brazed plate beat exchan

nunber of st exchanger plates being pm\idcd with a pressed PdEfCI n of vidges und

by

grooves adepted fo provide contact poinds botween acighbouring heat exchanger plates,
such that the heat exchanger plates wre kept on a distance from one another und such
that interplate flow channels for media to exchange heat are formed bobwoen the haat
cxchanger plates, the brazing material comprising a brazing alloy comprising at leass

witl and ractaly rosembling the composition of the ket

one melting poing depressing

1 exchangor plates, characterized n that the brazing material comprises a nixiore

brtween grains of a melting brazing material I‘iesvis)g ,so'ié,{h:b wnd hq\udm fEmperates

Ty U

fower than a brazing femperature and & fon-
Hyuidus tempersdures ai:su v the brax

melting and non-melting brazing v

—
()

and non-voching hrazing materals has 8 solidus kmpvm wre dowver tharn the brazing

termperature ang a hguidng rmperature higher than the brazing fomp

the melting brazing rosterial has 8 Hquidas tormperature bebow 1250 deg

b

2, The brazing matevial of clain bowlein the meling brasiog matenal grains

2G conyrise boron @ a neling point lowering cloment,
materiad of clain 3, wherein thie meliing brazing material graing

» o, 10-130% NI, 16-20% Cr, 7- 1% 8,

¥

P Mp, P2

25 4. The teazing material acc{m!irsg ter aney of the preceding cletns, wherein the son-
nehting brazing matoriel groins comprise £33 Mo, 1015

o of the precoding elsinw, wherela the

s ave Wdeotics!

uterial gon
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7. The brazing mwierial accerding to any of the preceding

clatms, wherein an afoy

formod of the welting and non-melting boazing materials in de proportinns of the brazing

rnterial faas @ solidus lower than 13568 degrecs aad & Hopddus teoyperature over Y250 degrees €.

E=] A
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Bilaga
HJALPYRKANDE III av 2020-09-09

LA

S Hjpyrkande 1

|, Brazing material for braeing o brazed plate heat exchanger comprising a

nunyber of heat exchanger plates of stainloss steel heing provided with a prossed patiormn

[

of ridges and grooves E&dtéﬂ‘iﬂd o provide contact pomts botween neighbourtog heat

N

T piaie&a, such that the hout ¢ x:fm.mm piatu ave K ’]'-t on a distance from one

=

oxchanpe

eat are farmed

between the heat exchanper qﬂiiai&:ﬁs, the beazing material comprising = bm;eing alloy

comprising at least one melting point deprossing eloment in the forms of Sthicon, Boron,

5

Phosphorous andfor Mangan; { metaly resembling the composttion of the heat

pxchangar plates, ctmmcmlmti in that the brazing matesial -E{‘t'ﬂ‘lpl‘i&t?ﬁ & mixiare

betwesn grains of & melting brazing matoriat baving solides and Bguidus tomperatures

rwer than o brazing temperaiuee aud & nove-melling brazing matevial baving solidus and

f]

Bquidus tomperatrss gbove the brazing temperature, wherein the stio betwees the

,,,,
{3

melting and nov-melting braving matecials s sach that sy alloy fovmed by the melting

and norewaelting brazing ouatertals has o solidus emperature lower than the brazing

tenperatise and a 5 terpperatioe higher thae the brazing temperature, wheren

melting bruzing materid gesiny compise boron ss & melting poing lowering elemwat and

wharein more than 30% by weight of the alloy s the mar-meling braging med

20

% The brazing materind sccording to any of the proceding claims, wherein the non-
% 31 ST Ma,

23 rwelivg brazing maderial grades comprise L33 Mo, T815% Ny, 16200 O, 37

balunce Fa

4. The brazing material scoordiog to any of the precoding claios, wl

compositicns of the melting sad no-melting boasing matesials we idontica? cxcapt forthe

30 meling braving mderis) covaining F-2% Boron,

fal acconding to way of the preceding claim

pratuse exoseding 1350 degrees £

ereling brazing material has o solides
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6. The brazing muderiel according o any of the preceding claims, wherain the m
azing material bas 2 Hauides wmperature helow T250 degrees O

T The brazing suateriad secording 1o any of the gtrrwmiiin:g ¢latms, wherein an afloy

fred of the melting wod soremeliing broziag nrtertals e the proportions of the brazi ;

E

rateriad has u solidus lower than F230 degroes and o liguidos teaporature over

25 (27)



Beslutsdatum 2023-05-11 (ans.nr 1651661-9)

Bilaga
Oversittning av HTALPYRKANDE 111 till svenska.
Observera att det ér patentkravens lydelse pa engelska som géller

kayede 111

1. Lodmaterial fOr ldning av on 16dd platvBoneviia lare resefartaade ot antsl
virmevaxlarplatior av rostfrin st forscdda med ot prossat méinstor av Ssar och sply
5 anowdnade att tillhandahilia komakipunkter mallan angrinsande virmevixlarplattor 3
k.

edia & formade mellan vEnoevitalarplatiorna,

aty vilroeevExlarplattoras hilles pd off avstding frén varandry och 8 ait Bodeskanaler

metlan plattorma e viveevixling

varvid [Bdmaterialet mnefy

tande mtngt o smdlipunkts-

sdnkande olement | form ay kisel, bor, fosfor oelifoller mangan, och metallor som liknay

10 vibpwevadarplatioroas saniarsitiong, kiancteeknat av att Kdmaterialet moefartar
et blandsng roctian ko av et sesilltande Wodrostedial som far solidus- ool Hividus-
temperaturer Bere dn o Bdtemperatie ool off icke-smiiltande 10dmaterial som har
solidus- och likvidustempersturer i\'ij@;m an I;iédﬁcmgﬁ@ra urety, varvid frbdliandet mellan
det smiliande och det icke-smiltande ¥ talet & and st ao forermng mellan det

15 sradbande och det icke-smiliande in'szuew;ﬂm hay e solideoraperaty lgre dn Jod-
femperaturen och en Hividusternperstur bdgre Sa 15dtormperaturen, dir koo av det
smahande odmaterfaled innelaiar bor som smé“ilipml?:\'t-si-s&mm:}dc cloment ook ditr mier

:qv { wen Hr dot oo 2 Midmate
24 2. Eodmatertal enBgt kvav |, varvld korpes sy dey ssodbliande dmaretisler innefattar
B, badans Fe,
3. Lddraateris] enhigt ndgot av e foreglende ‘a:rzn-'i:n( vapvid kornen av daticke
sinslisnde Eidmaioriabed innefidtar SoT% Si, AT My
A5 bakws Fe

Edraatedal cobigt sigot av de fregdonds braven, vareld semmmansdtiningsras av
det sailinrade ooty det lehe-smitbtande dmatertalet e idotiska oo 3t det smdbiande

fodnvaieriales nnefatar 1-3% oz,

S EAdmateria] cokiut sdgot av do Brogdomds braven, vayvid det iehe-smihands

tidmmarorinie bar on soldustiorapantur som Seontiger FUS) grader CL

&, Ldduaterial enbyt ndgot wv de Bregdende k sikitltands

33 lidmaterisier bar on bkvidistemperater
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7. Lodrmaterial enligh ndpot av de fregiende kraven, varvid en forening mellas

ot smidiftande ool det icke-sodiftande Bdmaterial

de i med proportionerna Hos

grader och en Fikvidushernperatuy Hvey

Iodmateriadel har en solidus under

5 prader T
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STOCKHOLMS TINGSRATT

PMD:N

CLAIMS Hjilpyrkande I INKOM:  2023-11-06
MALNR:  PMA 11075-23
AKTBIL: 45

1. Brazing material for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a
number of heat exchanger plates of stainless steel being provided with a pressed pattern
of ridges and grooves adapted to provide contact points between neighbouring heat
exchanger plates, such that the heat exchanger plates are kept on a distance from one
another and such that interplate flow channels for media to exchange heat are formed
between the heat exchanger plates, the brazing material comprising a brazing alloy
comprising at least one melting point depressing element in the form of Silicon, Boron,
Phosphorous and/or Manganese, and metals resembling the composition of the heat
exchanger plates, characterized in that the brazing material comprises a mixture
between grains of a melting brazing material having solidus and liquidus temperatures
lower than a brazing temperature and a non-melting brazing material having solidus and
liquidus temperatures above the brazing temperature, wherein the ratio between the
melting and non-melting brazing materials is such that an alloy formed by the melting
and non-melting brazing materials has a solidus temperature lower than the brazing
temperature and a liquidus temperature higher than the brazing temperature, and
wherein the melting brazing material grains comprise boron as a melting point lowering

element.

2. The brazing material of claim 1, wherein the melting brazing material grains
comprise 1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance
Fe.

3. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
non-melting brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7%
Si, 5-7% Mn, balance Fe.

4. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
compositions of the melting and non-melting brazing materials are identical except for

the melting brazing material containing 1-2% Boron.

5. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the

non-melting brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.



6. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the

melting brazing material has a liquidus temperature below 1250 degrees C.

7. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein an
alloy formed of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the
brazing material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over
1250 degrees C.



STOCKHOLMS TINGSRATT

10

15

20

25

30

35

PMD:N

CLAIMS Hjilpyrkande II INKOM:  2023-11-06
MALNR:  PMA 11075-23
AKTBIL: 47

1. Use of a brazing material comprising a brazing alloy comprising at least one
melting point depressing element in the form of Silicon, Boron, Phosphorous and/or
Manganese, and metals resembling the composition of the heat exchanger plates,
wherein the brazing material comprises a mixture between grains of a melting brazing
material having solidus and liquidus temperatures lower than a brazing temperature and
a non-melting brazing material having solidus and liquidus temperatures above the
brazing temperature, wherein the ratio between the melting and non-melting brazing
materials is such that an alloy formed by the melting and non-melting brazing materials
has a solidus temperature lower than the brazing temperature and a liquidus temperature
higher than the brazing temperature, and wherein the melting brazing material grains
comprise boron as a melting point lowering element, for brazing a brazed plate heat
exchanger comprising a number of heat exchanger plates of stainless steel being
provided with a pressed pattern of ridges and grooves adapted to provide contact points
between neighbouring heat exchanger plates, such that the heat exchanger plates are
kept on a distance from one another and such that interplate flow channels for media to

exchange heat are formed between the heat exchanger plates.

2. The use of claim 1, wherein the melting brazing material grains comprise
1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance Fe.

3. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting
brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7% Si, 5-7% Mn,

balance Fe.

4. The use according to any of the preceding claims, wherein the compositions
of the melting and non-melting brazing materials are identical except for the melting

brazing material containing 1-2% Boron.

5. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting

brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.

6. The use according to any of the preceding claims, wherein the melting

brazing material has a liquidus temperature below 1250 degrees C.



7. The use according to any of the preceding claims, wherein an alloy formed
of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the brazing
material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over 1250

5  degrees C.
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Vill du att beslutet ska dndras 1 nagon del kan
du 6verklaga. Hir far du veta hur det gar till.

Overklaga skriftligt inom 3 veckor

Ditt 6verklagande ska ha kommit in till dom-
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1. Skriv Patent- och marknadsdomstolens
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2. Forklara varfor du tycker att beslutet ska
andras. Tala om vilken dndring du vill ha
och varfér du tycker att Patent- och
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delgivning kan dven Patent- och marknads-
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Patent- och marknadsoverdomstolen ger
provningstillstand i fyra olika fall.
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att tvivla pa att Patent- och marknads-
domstolen domt ritt.

e Domstolen anser att det inte gir att bedoma
om Patent- och marknadsdomstolen har
domt ritt utan att ta upp malet.

e Domstolen behover ta upp malet for att ge
andra domstolar vigledning i ratts-
tillimpningen.
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skil att ta upp malet av nagon annan
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STOCKHOLMS TINGSRATT

PMD:N

CLAIMS Hjilpyrkande III INKOM:  2023-11-06
MALNR: PMA 11075-23
AKTBIL: 49

1. Brazing material for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a
number of heat exchanger plates of stainless steel being provided with a pressed pattern
of ridges and grooves adapted to provide contact points between neighbouring heat
exchanger plates, such that the heat exchanger plates are kept on a distance from one
another and such that interplate flow channels for media to exchange heat are formed
between the heat exchanger plates, the brazing material comprising a brazing alloy
comprising at least one melting point depressing element in the form of Silicon, Boron,
Phosphorous and/or Manganese, and metals resembling the composition of the heat
exchanger plates, characterized in that the brazing material comprises a mixture
between grains of a melting brazing material having solidus and liquidus temperatures
lower than a brazing temperature and a non-melting brazing material having solidus and
liquidus temperatures above the brazing temperature, wherein the ratio between the
melting and non-melting brazing materials is such that an alloy formed by the melting
and non-melting brazing materials has a solidus temperature lower than the brazing
temperature and a liquidus temperature higher than the brazing temperature, wherein the
melting brazing material grains comprise boron as a melting point lowering element,
and wherein the brazing material is provided in the form of a paste comprising the
melting and non-melting brazing material grains, a solvent for providing rheological
properties to the paste for its application and a binder adapted to keep the brazing

material grains together when the solvent has evaporated.

2. The brazing material of claim 1, wherein the melting brazing material grains
comprise 1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance
Fe.

3. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
non-melting brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7%
Si, 5-7% Mn, balance Fe.

4. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
compositions of the melting and non-melting brazing materials are identical except for

the melting brazing material containing 1-2% Boron.
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5. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the

non-melting brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.

6. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the

melting brazing material has a liquidus temperature below 1250 degrees C.

7. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein an
alloy formed of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the
brazing material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over
1250 degrees C.
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CLAIMS Hjilpyrkande IV INKOM:  2023-11-06
MALNR: PMA 11075-23
AKTBIL: 51

1. Use of a brazing material comprising a brazing alloy comprising at least one
melting point depressing element in the form of Silicon, Boron, Phosphorous and/or
Manganese, and metals resembling the composition of the heat exchanger plates,
wherein the brazing material comprises a mixture between grains of a melting brazing
material having solidus and liquidus temperatures lower than a brazing temperature and
a non-melting brazing material having solidus and liquidus temperatures above the
brazing temperature, wherein the ratio between the melting and non-melting brazing
materials is such that an alloy formed by the melting and non-melting brazing materials
has a solidus temperature lower than the brazing temperature and a liquidus temperature
higher than the brazing temperature, wherein the melting brazing material grains
comprise boron as a melting point lowering element, and wherein the brazing material
is provided in the form of a paste comprising the melting and non-melting brazing
material grains, a solvent for providing rheological properties to the paste for its
application and a binder adapted to keep the brazing material grains together when the
solvent has evaporated, for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a number
of heat exchanger plates of stainless steel being provided with a pressed pattern of
ridges and grooves adapted to provide contact points between neighbouring heat
exchanger plates, such that the heat exchanger plates are kept on a distance from one
another and such that interplate flow channels for media to exchange heat are formed
between the heat exchanger plates.

2. The use of claim 1, wherein the melting brazing material grains comprise
1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance Fe.

3. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting
brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7% Si, 5-7% Mn,
balance Fe.

4. The use according to any of the preceding claims, wherein the compositions
of the melting and non-melting brazing materials are identical except for the melting

brazing material containing 1-2% Boron.
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5. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting

brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.

6. The use according to any of the preceding claims, wherein the melting

brazing material has a liquidus temperature below 1250 degrees C.

7. The use according to any of the preceding claims, wherein an alloy formed
of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the brazing
material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over 1250
degrees C.
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STOCKHOLMS TINGSRATT

PMD:N

CLAIMS Hjilpyrkande V INKOM:  2023-11-06
MALNR: PMA 11075-23
AKTBIL: 53

1. Brazing material for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a
number of heat exchanger plates of stainless steel being provided with a pressed pattern
of ridges and grooves adapted to provide contact points between neighbouring heat
exchanger plates, such that the heat exchanger plates are kept on a distance from one
another and such that interplate flow channels for media to exchange heat are formed
between the heat exchanger plates, the brazing material comprising a brazing alloy
comprising at least one melting point depressing element in the form of Silicon, Boron,
Phosphorous and/or Manganese, and metals resembling the composition of the heat
exchanger plates, characterized in that the brazing material comprises a mixture
between grains of a melting brazing material having solidus and liquidus temperatures
lower than a brazing temperature and a non-melting brazing material having solidus and
liquidus temperatures above the brazing temperature, wherein the ratio between the
melting and non-melting brazing materials is such that an alloy formed by the melting
and non-melting brazing materials has a solidus temperature lower than the brazing
temperature and a liquidus temperature higher than the brazing temperature, wherein the
melting brazing material grains comprise boron as a melting point lowering element and

wherein the melting brazing material has a liquidus temperature below 1250 degrees C.

2. The brazing material of claim 1, wherein the melting brazing material grains
comprise 1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance
Fe.

3. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
non-melting brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7%
Si, 5-7% Mn, balance Fe.

4. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
compositions of the melting and non-melting brazing materials are identical except for

the melting brazing material containing 1-2% Boron.

5. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the

non-melting brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.



6. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein an
alloy formed of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the
brazing material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over
1250 degrees C.
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CLAIMS Hjilpyrkande VI INKOM:  2023-11-06
MALNR: PMA 11075-23
AKTBIL: 55

1. Use of a brazing material comprising a brazing alloy comprising at least one
melting point depressing element in the form of Silicon, Boron, Phosphorous and/or
Manganese, and metals resembling the composition of the heat exchanger plates,
wherein the brazing material comprises a mixture between grains of a melting brazing
material having solidus and liquidus temperatures lower than a brazing temperature and
a non-melting brazing material having solidus and liquidus temperatures above the
brazing temperature, wherein the ratio between the melting and non-melting brazing
materials is such that an alloy formed by the melting and non-melting brazing materials
has a solidus temperature lower than the brazing temperature and a liquidus temperature
higher than the brazing temperature, wherein the melting brazing material grains
comprise boron as a melting point lowering element, and wherein the melting brazing
material has a liquidus temperature below 1250 degrees C, for brazing a brazed plate
heat exchanger comprising a number of heat exchanger plates of stainless steel being
provided with a pressed pattern of ridges and grooves adapted to provide contact points
between neighbouring heat exchanger plates, such that the heat exchanger plates are
kept on a distance from one another and such that interplate flow channels for media to

exchange heat are formed between the heat exchanger plates.

2. The use of claim 1, wherein the melting brazing material grains comprise
1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance Fe.

3. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting
brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7% Si, 5-7% Mn,

balance Fe.

4. The use according to any of the preceding claims, wherein the compositions
of the melting and non-melting brazing materials are identical except for the melting

brazing material containing 1-2% Boron.

5. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting

brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.



6. The use according to any of the preceding claims, wherein an alloy formed
of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the brazing
material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over 1250

degrees C.
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CLAIMS Hjilpyrkande VII INKOM:  2023-11-06
MALNR: PMA 11075-23
AKTBIL: 57

1. Brazing material for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a
number of heat exchanger plates of stainless steel being provided with a pressed pattern
of ridges and grooves adapted to provide contact points between neighbouring heat
exchanger plates, such that the heat exchanger plates are kept on a distance from one
another and such that interplate flow channels for media to exchange heat are formed
between the heat exchanger plates, the brazing material comprising a brazing alloy
comprising at least one melting point depressing element in the form of Silicon, Boron,
Phosphorous and/or Manganese, and metals resembling the composition of the heat
exchanger plates, characterized in that the brazing material comprises a mixture
between grains of a melting brazing material having solidus and liquidus temperatures
lower than a brazing temperature and a non-melting brazing material having solidus and
liquidus temperatures above the brazing temperature, wherein the ratio between the
melting and non-melting brazing materials is such that an alloy formed by the melting
and non-melting brazing materials has a solidus temperature lower than the brazing
temperature and a liquidus temperature higher than the brazing temperature, wherein the
melting brazing material grains comprise boron as a melting point lowering element and

wherein more than 50% by weight of the alloy is the non-melting brazing material.

2. The brazing material of claim 1, wherein the melting brazing material grains
comprise 1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance
Fe.

3. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
non-melting brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7%
Si, 5-7% Mn, balance Fe.

4. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
compositions of the melting and non-melting brazing materials are identical except for

the melting brazing material containing 1-2% Boron.

5. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the

non-melting brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.



6. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the

melting brazing material has a liquidus temperature below 1250 degrees C.

7. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein an
alloy formed of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the
brazing material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over
1250 degrees C.



STOCKHOLMS TINGSRATT

10

15

20

25

30

PMD:N

CLAIMS Hjilpyrkande VIII INKOM:  2023-11-06
MALNR: PMA 11075-23
AKTBIL: 59

1. Use of a brazing material comprising a brazing alloy comprising at least one
melting point depressing element in the form of Silicon, Boron, Phosphorous and/or
Manganese, and metals resembling the composition of the heat exchanger plates,
wherein the brazing material comprises a mixture between grains of a melting brazing
material having solidus and liquidus temperatures lower than a brazing temperature and
a non-melting brazing material having solidus and liquidus temperatures above the
brazing temperature, wherein the ratio between the melting and non-melting brazing
materials is such that an alloy formed by the melting and non-melting brazing materials
has a solidus temperature lower than the brazing temperature and a liquidus temperature
higher than the brazing temperature, wherein the melting brazing material grains
comprise boron as a melting point lowering element, and wherein more than 50% by
weight of the alloy is the non-melting brazing material, for brazing a brazed plate heat
exchanger comprising a number of heat exchanger plates of stainless steel being
provided with a pressed pattern of ridges and grooves adapted to provide contact points
between neighbouring heat exchanger plates, such that the heat exchanger plates are
kept on a distance from one another and such that interplate flow channels for media to

exchange heat are formed between the heat exchanger plates.

2. The use of claim 1, wherein the melting brazing material grains comprise
1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance Fe.

3. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting
brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7% Si, 5-7% Mn,

balance Fe.

4. The use according to any of the preceding claims, wherein the compositions
of the melting and non-melting brazing materials are identical except for the melting

brazing material containing 1-2% Boron.

5. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting

brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.



6. The use according to any of the preceding claims, wherein the melting
brazing material has a liquidus temperature below 1250 degrees C.

7. The use according to any of the preceding claims, wherein an alloy formed
of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the brazing
material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over 1250
degrees C.
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CLAIMS Hjilpyrkande IX INKOM:  2023-11-06
MALNR: PMA 11075-23
AKTBIL: 61

1. Brazing material for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a
number of heat exchanger plates of stainless steel being provided with a pressed pattern
of ridges and grooves adapted to provide contact points between neighbouring heat
exchanger plates, such that the heat exchanger plates are kept on a distance from one
another and such that interplate flow channels for media to exchange heat are formed
between the heat exchanger plates, the brazing material comprising a brazing alloy
comprising at least one melting point depressing element in the form of Silicon, Boron,
Phosphorous and/or Manganese, and metals resembling the composition of the heat
exchanger plates, characterized in that the brazing material comprises a mixture
between grains of a melting brazing material having solidus and liquidus temperatures
lower than a brazing temperature and a non-melting brazing material having solidus and
liquidus temperatures above the brazing temperature, wherein the ratio between the
melting and non-melting brazing materials is such that an alloy formed by the melting
and non-melting brazing materials has a solidus temperature lower than the brazing
temperature and a liquidus temperature higher than the brazing temperature, wherein the
melting brazing material grains comprise boron as a melting point lowering element,
wherein the melting brazing material has a liquidus temperature below 1250 degrees C,
wherein more than 50% by weight of the alloy is the non-melting brazing material, and
wherein the brazing material is provided in the form of a paste comprising the melting
and non-melting brazing material grains, a solvent for providing rheological properties
to the paste for its application and a binder adapted to keep the brazing material grains

together when the solvent has evaporated.

2. The brazing material of claim 1, wherein the melting brazing material grains
comprise 1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance
Fe.

3. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
non-melting brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7%
Si, 5-7% Mn, balance Fe.
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4. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
compositions of the melting and non-melting brazing materials are identical except for

the melting brazing material containing 1-2% Boron.

5. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the

non-melting brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.

6. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein an
alloy formed of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the
brazing material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over
1250 degrees C.
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CLAIMS Hjilpyrkande X INKOM:  2023-11-06
MALNR: PMA 11075-23
AKTBIL: 63

1. Use of a brazing material comprising a brazing alloy comprising at least one
melting point depressing element in the form of Silicon, Boron, Phosphorous and/or
Manganese, and metals resembling the composition of the heat exchanger plates,
wherein the brazing material comprises a mixture between grains of a melting brazing
material having solidus and liquidus temperatures lower than a brazing temperature and
a non-melting brazing material having solidus and liquidus temperatures above the
brazing temperature, wherein the ratio between the melting and non-melting brazing
materials is such that an alloy formed by the melting and non-melting brazing materials
has a solidus temperature lower than the brazing temperature and a liquidus temperature
higher than the brazing temperature, wherein the melting brazing material grains
comprise boron as a melting point lowering element, wherein the melting brazing
material has a liquidus temperature below 1250 degrees C, wherein more than 50% by
weight of the alloy is the non-melting brazing material, and wherein the brazing
material is provided in the form of a paste comprising the melting and non-melting
brazing material grains, a solvent for providing rheological properties to the paste for its
application and a binder adapted to keep the brazing material grains together when the
solvent has evaporated, for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a number
of heat exchanger plates of stainless steel being provided with a pressed pattern of
ridges and grooves adapted to provide contact points between neighbouring heat
exchanger plates, such that the heat exchanger plates are kept on a distance from one
another and such that interplate flow channels for media to exchange heat are formed
between the heat exchanger plates.

2. The use of claim 1, wherein the melting brazing material grains comprise
1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance Fe.

3. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting
brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7% Si, 5-7% Mn,
balance Fe.

4. The use according to any of the preceding claims, wherein the compositions
of the melting and non-melting brazing materials are identical except for the melting

brazing material containing 1-2% Boron.
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5. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting
brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.

6. The use according to any of the preceding claims, wherein an alloy formed
of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the brazing
material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over 1250
degrees C.
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CLAIMS Hjilpyrkande XI INKOM:  2023-11-06
MALNR: PMA 11075-23
AKTBIL: 65

1. Brazing material for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a
number of heat exchanger plates of stainless steel being provided with a pressed pattern
of ridges and grooves adapted to provide contact points between neighbouring heat
exchanger plates, such that the heat exchanger plates are kept on a distance from one
another and such that interplate flow channels for media to exchange heat are formed
between the heat exchanger plates, wherein the brazing material is a stainless steel
brazing material comprising a brazing alloy comprising at least one melting point
depressing element in the form of Silicon, Boron, Phosphorous and/or Manganese, and
metals resembling the composition of the heat exchanger plates, characterized in that
the brazing material comprises a mixture between grains of a melting brazing material
having solidus and liquidus temperatures lower than a brazing temperature and a non-
melting brazing material having solidus and liquidus temperatures above the brazing
temperature, wherein the ratio between the melting and non-melting brazing materials is
such that an alloy formed by the melting and non-melting brazing materials has a
solidus temperature lower than the brazing temperature and a liquidus temperature
higher than the brazing temperature, wherein the melting brazing material grains
comprise boron as a melting point lowering element, wherein the melting brazing
material has a liquidus temperature below 1250 degrees C, wherein more than 50% by
weight of the alloy is the non-melting brazing material, and wherein the brazing
material is provided in the form of a paste comprising the melting and non-melting
brazing material grains, a solvent for providing rheological properties to the paste for its
application and a binder adapted to keep the brazing material grains together when the
solvent has evaporated.

2. The brazing material of claim 1, wherein the melting brazing material grains
comprise 1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance
Fe.

3. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
non-melting brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7%
Si, 5-7% Mn, balance Fe.
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4. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
compositions of the melting and non-melting brazing materials are identical except for

the melting brazing material containing 1-2% Boron.

5. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the

non-melting brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.

6. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein an
alloy formed of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the
brazing material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over
1250 degrees C.
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CLAIMS Hjilpyrkande XII INKOM:  2023-11-06
MALNR: PMA 11075-23
AKTBIL: 67

1. Use of a stainless steel brazing material comprising a brazing alloy
comprising at least one melting point depressing element in the form of Silicon, Boron,
Phosphorous and/or Manganese, and metals resembling the composition of the heat
exchanger plates, wherein the brazing material comprises a mixture between grains of a
melting brazing material having solidus and liquidus temperatures lower than a brazing
temperature and a non-melting brazing material having solidus and liquidus
temperatures above the brazing temperature, wherein the ratio between the melting and
non-melting brazing materials is such that an alloy formed by the melting and non-
melting brazing materials has a solidus temperature lower than the brazing temperature
and a liquidus temperature higher than the brazing temperature, wherein the melting
brazing material grains comprise boron as a melting point lowering element, wherein
the melting brazing material has a liquidus temperature below 1250 degrees C, wherein
more than 50% by weight of the alloy is the non-melting brazing material, and wherein
the brazing material is provided in the form of a paste comprising the melting and non-
melting brazing material grains, a solvent for providing rheological properties to the
paste for its application and a binder adapted to keep the brazing material grains
together when the solvent has evaporated, for brazing a brazed plate heat exchanger
comprising a number of heat exchanger plates of stainless steel being provided with a
pressed pattern of ridges and grooves adapted to provide contact points between
neighbouring heat exchanger plates, such that the heat exchanger plates are kept on a
distance from one another and such that interplate flow channels for media to exchange

heat are formed between the heat exchanger plates.

2. The use of claim 1, wherein the melting brazing material grains comprise
1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance Fe.

3. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting
brazing material grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7% Si, 5-7% Mn,

balance Fe.

4. The use according to any of the preceding claims, wherein the compositions
of the melting and non-melting brazing materials are identical except for the melting

brazing material containing 1-2% Boron.
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5. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting
brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.

6. The use according to any of the preceding claims, wherein an alloy formed
of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the brazing
material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over 1250
degrees C.
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1. Brazing material for brazing a brazed plate heat exchanger comprising a
number of heat exchanger plates of stainless steel being provided with a pressed pattern
of ridges and grooves adapted to provide contact points between neighbouring heat
exchanger plates, such that the heat exchanger plates are kept on a distance from one
another and such that interplate flow channels for media to exchange heat are formed
between the heat exchanger plates, wherein the brazing material is a stainless steel
brazing material comprising a brazing alloy comprising at least one melting point
depressing element in the form of Silicon, Boron, Phosphorous and/or Manganese, and
metals resembling the composition of the heat exchanger plates, characterized in that
the brazing material comprises a mixture between grains of a melting brazing material
having solidus and liquidus temperatures lower than a brazing temperature and a non-
melting brazing material having solidus and liquidus temperatures above the brazing
temperature, wherein the ratio between the melting and non-melting brazing materials is
such that an alloy formed by the melting and non-melting brazing materials has a
solidus temperature lower than the brazing temperature and a liquidus temperature
higher than the brazing temperature, wherein the melting brazing material grains
comprise boron as a melting point lowering element, wherein the melting brazing
material has a liquidus temperature below 1250 degrees C, wherein more than 50% by
weight of the alloy is the non-melting brazing material, wherein the brazing material is
provided in the form of a paste comprising the melting and non-melting brazing
material grains, a solvent for providing rheological properties to the paste for its
application and a binder adapted to keep the brazing material grains together when the
solvent has evaporated, and wherein the non-melting brazing material grains comprise
1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7% Si, 5-7% Mn, balance Fe.

2. The brazing material of claim 1, wherein the melting brazing material grains
comprise 1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance
Fe.

3. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the
compositions of the melting and non-melting brazing materials are identical except for

the melting brazing material containing 1-2% Boron.



4. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein the

non-melting brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.

5. The brazing material according to any of the preceding claims, wherein an
alloy formed of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the
brazing material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over
1250 degrees C.



10

15

20

25

30

35

STOCKHOLMS TINGSRATT

PMD:N

CLAIMS Hjilpyrkande XIV INKOM:  2023-11-06
MALNR: PMA 11075-23
AKTBIL: 71

1. Use of a stainless steel brazing material comprising a brazing alloy
comprising at least one melting point depressing element in the form of Silicon, Boron,
Phosphorous and/or Manganese, and metals resembling the composition of the heat
exchanger plates, wherein the brazing material comprises a mixture between grains of a
melting brazing material having solidus and liquidus temperatures lower than a brazing
temperature and a non-melting brazing material having solidus and liquidus
temperatures above the brazing temperature, wherein the ratio between the melting and
non-melting brazing materials is such that an alloy formed by the melting and non-
melting brazing materials has a solidus temperature lower than the brazing temperature
and a liquidus temperature higher than the brazing temperature, wherein the melting
brazing material grains comprise boron as a melting point lowering element, wherein
the melting brazing material has a liquidus temperature below 1250 degrees C, wherein
more than 50% by weight of the alloy is the non-melting brazing material, wherein the
brazing material is provided in the form of a paste comprising the melting and non-
melting brazing material grains, a solvent for providing rheological properties to the
paste for its application and a binder adapted to keep the brazing material grains
together when the solvent has evaporated, and wherein the non-melting brazing material
grains comprise 1.5-3 Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 5-7% Si, 5-7% Mn, balance Fe, for
brazing a brazed plate heat exchanger comprising a number of heat exchanger plates of
stainless steel being provided with a pressed pattern of ridges and grooves adapted to
provide contact points between neighbouring heat exchanger plates, such that the heat
exchanger plates are kept on a distance from one another and such that interplate flow

channels for media to exchange heat are formed between the heat exchanger plates.

2. The use of claim 1, wherein the melting brazing material grains comprise
1.5-3% Mo, 10-15% Ni, 16-20% Cr, 7-10% Si, 5-7% Mn, 1-2% B, balance Fe.

3. The use according to any of the preceding claims, wherein the compositions
of the melting and non-melting brazing materials are identical except for the melting

brazing material containing 1-2% Boron.

4. The use according to any of the preceding claims, wherein the non-melting

brazing material has a solidus temperature exceeding 1250 degrees C.



5. The use according to any of the preceding claims, wherein an alloy formed
of the melting and non-melting brazing materials in the proportions of the brazing
material has a solidus lower than 1250 degrees and a liquidus temperature over 1250

5  degrees C.
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